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Artigo 2.°

Ambito material

As medidas preventivas para a drea assinalada nas
plantas anexas consistem na sujeicdo a parecer vincu-
lativo da Comissao de Coordenacao e Desenvolvimento
Regional do Centro, sem prejuizo das demais entidades
legalmente competentes, das seguintes acgoes:

a) Operagoes de loteamento e obras de urbanizagao;

b) Obras de construcdo civil, ampliacdo, alteragao e
reconstrugao, com excep¢do das que estejam sujeitas
apenas a um procedimento de comunicacido prévia a
Camara Municipal;

¢) Trabalhos de remodelacdo de terrenos;

d) Obras de demoli¢ao de edificagdes existentes,
excepto as que, por regulamento municipal, possam ser
dispensadas de licenga ou autorizagao;

e) Derrube de arvores em macico ou destruicio de
solo vivo e do coberto vegetal.

Artigo 3.°
Ambito temporal

As medidas preventivas vigoram pelo prazo de dois
anos, caducando com a entrada em vigor da revisao
do Plano Director Municipal ou do Plano de Pormenor
da Quinta da Foja.
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MINISTERIO DA ECONOMIA E DA INOVAGAO

Decreto-Lei n.° 221/2006
de 8 de Novembro

O presente decreto-lei estabelece as regras em maté-
ria de emissoes sonoras relativas a colocagao no mercado
e entrada em servico de equipamento para utilizacao
no exterior, transpondo para a ordem juridica interna
a Directiva n.° 2005/88/CE, do Parlamento Europeu e
do Conselho, de 14 de Dezembro, que altera a Directiva
n.° 2000/14/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho,
de 8 de Maio, transposta para o direito interno pelo
Decreto-Lei n.° 76/2002, de 26 de Marco.

Nestes termos, o presente decreto-lei estabelece as
regras a aplicar em matéria de emissoes sonoras de equi-
pamento para utilizacdo no exterior, de procedimentos
de avaliagao da conformidade, de regras sobre marcacao
do equipamento, de documentacido técnica e de recolha
de dados sobre as emissOes sonoras para o ambiente,
com vista a contribuir para a protec¢ao da saude e bem-
-estar das pessoas, bem como para o funcionamento
harmonioso do mercado desse equipamento.

A experiéncia colhida com a aplicac@o do Decreto-Lei
n.° 76/2002, de 26 de Marco, aconselha a sua revogacao,
com fundamento na necessidade de correccao, clareza
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e simplificacao do texto legal e por razoes de unificacao
num s6 diploma da matéria constante das duas direc-
tivas, designadamente precisando os termos utilizados
no dominio das directivas nova abordagem.

Com efeito considera-se desejivel conter em diploma
legal autbnomo o conjunto das regras relativas as obri-
gacoes a respeitar pelos fabricantes dos equipamentos
em matéria de ruido. No que respeita as obrigacoes
dos utilizadores daqueles equipamentos, tal matéria é
ja de regulamentacao propria.

Desta forma, em matéria de emissOes sonoras para
o ambiente dos equipamentos para utilizacdo no exte-
rior, o direito interno passa a dispor de um quadro legis-
lativo com maior transparéncia e clareza juridicas, com
beneficios evidentes para uma correcta aplicacdo por
todas as entidades envolvidas.

Foi promovida a audicio a Assembleia Legislativa
da Regidao Auténoma dos Acores.

Foi ouvida a Assembleia Legislativa da Regiao Aut6-
noma da Madeira.

Assim:

Nos termos da alinea a) do n.° 1 do artigo 198.° da
Constituiciao, o Governo decreta o seguinte:

CAPITULO I

Disposicoes gerais

Artigo 1.°
Objecto

1— O presente decreto-lei estabelece as regras em
matéria de emissOes sonoras de equipamento para uti-
lizacdo no exterior, transpondo para a ordem juridica
interna a Directiva n.° 2005/88/CE, do Parlamento Euro-
peu e do Conselho, de 14 de Dezembro, que altera
a Directiva n.° 2000/14/CE, relativa a aproximacao das
legislacdes em matéria de emissdOes sonoras para O
ambiente dos equipamentos para utilizacdo no exterior.

2 — Procede-se ainda a consolidacdo na ordem juri-
dica interna da Directiva n.° 2000/14/CE referida no
numero anterior, cuja transposicao foi efectuada pelo
Decreto-Lei n.° 76/2002, de 26 de Marco.

Artigo 2.°
Ambito de aplicacao

1 — O presente decreto-lei aplica-se exclusivamente
a equipamento para utilizacdo no exterior, colocado no
mercado ou em servico como unidade integral adequada
ao fim pretendido, enumerado nos artigos 11.° e 12.°
e definido no anexo I ao presente decreto-lei, que dele
faz parte integrante.

2 — Excluem-se do ambito do presente decreto-lei:

a) Acessorios sem transmissio colocados no mercado
ou em servico separadamente, excepto martelos-demo-
lidores, martelos-perfuradores manuais e martelos
hidraulicos;

b) Todo o equipamento originalmente destinado ao
transporte de mercadorias ou de pessoas por via rodo-
viaria, ferroviaria, aérea, fluvial ou maritima;

¢) O equipamento especialmente projectado e cons-
truido para fins militares ou de policia e para servicos
de emergéncia.
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Artigo 3.°

Definicoes

1 — Para efeitos de aplicacao do presente decreto-lei,
entende-se por:

a) «Equipamento para utilizagio no exterior» ou
«equipamento»:

i) Qualquer maquina, como tal definida na alinea a)
do n.° 1 do artigo 2.° do Decreto-Lei n.° 320/2001, de
12 de Dezembro, automotriz, ou nao, e que, indepen-
dentemente do ou dos elementos motores, se destine
a ser utilizada ao ar livre, de acordo com o respectivo
tipo, € que contribua para a exposicdo ao ruido
ambiente;

ii) Qualquer equipamento sem transmissao para apli-
cacoes industriais ou ambientais que se destine, em fun-
cao do respectivo tipo, a uma utilizacao no exterior e
contribua para a exposicao ao ruido ambiente;

b) «Marcagdo» a aposi¢ao no equipamento, de modo
visivel, legivel e indelével, da marcacdo CE, conforme
com o0 modelo constante do anexo Iv ao presente decre-
to-lei, que dele faz parte integrante, acompanhada da
indicagao do nivel de poténcia sonora garantido;

¢) «Nivel de poténcia sonora Ly,4» 0 nivel de poténcia
acustica ponderado A, medido em dB, em relagdo a
1 pW, definido nas normas NP EN ISO 3744:1999 e
EN ISO 3746:1995;

d) «Nivel de poténcia sonora medido» o nivel de
poténcia sonora determinado a partir de medi¢oes efec-
tuadas nos termos do anexo III ao presente decreto-lei,
que dele faz parte integrante. Os valores medidos podem
ser determinados quer a partir de uma tnica maquina
representativa do tipo de equipamento quer a partir
da média de um determinado nimero de mdaquinas;

e) «Nivel sonoro garantido» o nivel de poténcia
sonora determinado segundo os requisitos constantes
do anexo 111 ao presente decreto-lei, que inclui as incer-
tezas devidas as variacoes de producdo e aos processos
de medicdo, e que o fabricante, ou o seu mandatario
estabelecido na Comunidade confirma que, de acordo
com os instrumentos técnicos aplicados e referidos na
documentacao técnica, nao € excedido;

f) «Procedimento de avaliacio da conformidade»
qualquer dos procedimentos constantes dos anexos VI
a IX ao presente decreto-lei, que dele fazem parte
integrante.

2 — Para efeitos da alinea a) do n.° 1, a utilizacdo
de equipamento em meios nos quais a transmissdo do
som nao ¢ afectada, ou é afectada de modo nao sig-
nificativo, designadamente no interior de tendas,
debaixo de coberturas de protecgao contra a chuva ou
no interior de habitacdes nao concluidas, é considerada
uma utilizacdo ao ar livre.

CAPITULO IT

Requisitos da colocacao no mercado do equipamento

Artigo 4.°

Colocaciao no mercado

N

1— O equipamento sujeito a aplicagao das dispo-
sicoes do presente decreto-lei s6 pode ser colocado no
mercado ou em servico se cumprir as disposicoes nele
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estipuladas, exibir a marcacao CE e a indicacao do nivel
de poténcia sonora garantido e estiver acompanhado
de uma declaracdo CE de conformidade.

2 —Sem prejuizo do disposto no nimero anterior,
0 equipamento que nao seja conforme com o presente
decreto-lei pode ser apresentado em feiras, exposicoes,
demonstragdes ou eventos similares, desde que:

a) Se indique, mediante sinalizacdo clara, a nao con-
formidade do equipamento com as disposicoes do pre-
sente decreto-lei; e

b) O equipamento nao seja colocado no mercado ou
em servico até estar em conformidade com as dispo-
sicoes do presente decreto-lei.

3 — Durante as demonstragoes de equipamento
devem ser tomadas medidas de seguranca adequadas,
a fim de garantir a proteccao das pessoas.

Artigo 5.°

Responsabilidade do fabricante

1— Cabe ao fabricante do equipamento ou ao seu
mandatario estabelecido na Unido Europeia garantir
que:

a) O equipamento satisfaz os requisitos relativos a
emissao sonora para o ambiente previstos no presente
decreto-lei;

b) Foram completados os procedimentos de avalia-
¢ao de conformidade a que se refere o artigo 13.%; e

¢) O equipamento exibe a marcagao CE e a indicagio
do nivel de poténcia sonora garantido e vem acompa-
nhado de uma declaracdo CE de conformidade.

2 — As obrigacdes decorrentes do presente decreto-
-lei recaem sobre qualquer pessoa responsavel pela colo-
cacido do equipamento no mercado ou em servico, no
caso de o fabricante ou o seu mandatario ndo se encon-
trarem estabelecidos na Comunidade.

Artigo 6.°

Presuncao de conformidade

O equipamento que exiba a marcagdo CE e a indi-
cacdo do nivel de poténcia sonora garantido e que venha
acompanhado por uma declaracdo CE de conformidade
presume-se conforme com o disposto no presente
decreto-lei.

Artigo 7.°

Declaracao CE de conformidade

1— O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade que pretenda colocar o seu equipa-
mento no mercado nacional deve emitir uma declara-
¢ao CE de conformidade por cada tipo de equipamento
fabricado para certificar a sua conformidade com o pre-
sente decreto-lei, a qual deve ser redigida ou traduzida
para a lingua portuguesa.

2— O conteudo minimo da declaragdo de confor-
midade a que se refere o nimero anterior consta do
anexo II ao presente decreto-lei, que dele faz parte
integrante.

3 — O fabricante do equipamento ou o seu manda-
tario estabelecido na Comunidade deve enviar a Direc-
¢ao-Geral da Empresa (DGE) e a Comissao Europeia
uma cOpia da declaracdo CE de conformidade por cada
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tipo de equipamento, em momento prévio ao da colo-
cacdo no mercado ou em servi¢o no territdrio nacional.

4 — O fabricante de um equipamento ou o0 seu man-
datario estabelecido na Comunidade deve conservar,
durante 10 anos a contar da data de fabrico final do
equipamento, um exemplar da declaracio CE de con-
formidade, juntamente com a documentagido técnica
prevista no n.° 3 do anexo VI, no n.° 3 do anexo VII,
no n.° 2 do anexo VIII ¢ nos n.°* 3.1 ¢ 3.3 do anexo IX,
todos anexos ao presente decreto-lei.

Artigo 8.°
Nao conformidade

1 — O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Uniado Europeia deve adoptar as medidas necessarias
para que o equipamento em causa passe a estar em
conformidade com os requisitos nele estabelecidos sem-
pre que as entidades fiscalizadoras verifiquem que o
mesmo nao cumpre os requisitos do presente decreto-lei.

2 —Sempre que as entidades fiscalizadoras verifi-
quem que o equipamento excede os valores limite pre-
vistos no artigo 11.° ou que, apesar das medidas tomadas
nos termos do nimero anterior, persiste o incumpri-
mento do disposto no presente decreto-lei, deve ser asse-
gurada a retirada do mercado do equipamento em ques-
tao, proibida a sua colocagao no mercado ou em servigo,
ou restringida a sua circulacao, mediante despacho do
Ministro da Economia e da Inovagao, devidamente
fundamentado.

Artigo 9.°

Garantia dos interessados

Qualquer decisao tomada em aplicacdo do presente
decreto-lei que conduza a restricao da colocacdo no mer-
cado ou da entrada em servigo de um equipamento deve
ser de imediato notificada ao interessado, acompanhada
da respectiva fundamentagao, com indicagdo das vias
legais de recurso e dos respectivos prazos.

Artigo 10.°

Marcacao

1 — O equipamento colocado no mercado ou em ser-
vigo e que cumpra o disposto no presente decreto-lei
deve exibir a marcagdo CE de conformidade, que con-
siste nas iniciais «CE», € cujo modelo consta do anexo 1v
ao presente decreto-lei.

2 — A marcacdo CE ¢ acompanhada pela indicacdo
do nivel de poténcia sonora garantido, conforme consta
do modelo apresentado no anexo 1v.

3 — A marcacio CE de conformidade e a indicagao
do nivel de poténcia sonora garantido sdo apostas de
modo visivel, legivel e indelével em cada unidade de
equipamento.

4 — E proibido apor no equipamento marcagdes ou
inscrigdes susceptiveis de induzir em erro quanto ao
significado ou ao grafismo da marcacao CE ou a indi-
cacdo do nivel de poténcia sonora garantido, podendo
ser afixados ao equipamento quaisquer outros rétulos
ou marcas, desde que nio reduzam a visibilidade e a
legibilidade da marcagao CE de conformidade.

5 — Quando os equipamentos forem também objecto
de outros diplomas que também prevejam a aposicao
da marcacdo CE, deve observar-se o seguinte:

a) A marcacao deve indicar que o equipamento cum-
pre igualmente o disposto nos referidos diplomas;
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b) No caso de um ou mais dos diplomas referidos
na alinea anterior deixarem ao fabricante, durante um
periodo transitorio, a escolha do regime a aplicar, a
marcacdo CE indica apenas a conformidade com as dis-
posicoes dos diplomas aplicados pelo fabricante,
devendo, neste caso, as referéncias desses diplomas ser
inscritas nos documentos, manuais ou instrucdes que
devam acompanhar esses equipamentos.

Artigo 11.°

Limites de emissao sonora

O nivel de poténcia sonora garantido do equipamento
a seguir enumerado ndo pode exceder o nivel de potén-
cia sonora admissivel fixado no quadro de valores limite
constante do anexo Vv ao presente decreto-lei, que dele
faz parte integrante:

a) Monta-cargas de estaleiro (com motor de combus-
tdo) — definicdo: anexo I, n.° 3; medigdo: anexo 11L.B.3;

b) Compactadores (apenas cilindros vibrantes e nio
vibrantes, placas vibradoras e apiloadores vibrantes) —
definicao: anexo I, n.° 8; medicao: anexo I11.B.8§;

¢) Compressores (<350 kW) — definicdo: anexo 1,
n.° 9; medigao: anexo 11.B.9;

d) Martelos-demolidores e martelos-perfuradores —
definicao: anexo I, n.° 10; medigdo: anexo I1.B.10;

e) Guinchos de construcdo (com motor de combus-
tdo) — definicdo: anexo I, n.° 12; medicao: anexo m.B.12;

f) Dozers (<500 kW) — defini¢do: anexo I, n.° 16;
medicdo: anexo 111.B.16;

g) Dumpers (<500 kW) — definicdo: anexo I, n.° 18;
medicao: anexo 111.B.18;

h) Escavadoras hidraulicas ou de cabos (< 500 kW) —
definicao: anexo 1, n.° 20; medicdo: anexo 111.B.20;

i) Escavadoras-carregadoras (<500 kW) — defini-
¢ao: anexo I, n.° 21; medicao: anexo 11.B.21;

j) Niveladoras (<500 kW) — definicdo: anexo I,
n.° 23; medicao: anexo 111.B.23;

[) Fontes de pressao hidraulica — defini¢do: anexo 1,
n.° 29; medic@o: anexo 111.B.29;

m) Compactadores tipo carregadora, com balde
(<500 kW) — definicdo: anexo 1, n.° 31; medicio:
anexo 111.B.31;

n) Méquinas de cortar relva — definicdo: anexo I,
n.° 32; medigao: anexo 111.B.32. Exclui-se o equipamento
agricola e florestal e o equipamento polivalente cuja
principal componente motorizada tenha poténcia ins-
talada superior a 20 kW;

0) Mdquinas de aparar relva/méaquinas de aparar ber-
mas e taludes — definicdo: anexo 1, n.° 33; medicao:
anexo 11.B.33;

p) Empilhadores com motor de combustio, em con-
sola (excluindo os outros empilhadores em consola, na
definicdo dada no n.° 36, segundo travessao, do anexo I,
com capacidade nominal nio superior a 10 t) — defi-
nicao: anexo 1, n.° 36; medicao: anexo I111.B.36;

q) Carregadoras (<500 kW) — definicdo: anexo 1,
n.° 37; medic@o: anexo 111.B.37;

r) Gruas méveis — definigdo: anexo 1, n.° 38; medi-
¢ao: anexo 111.B.38;

s) Motoenxadas (<3 kW) — definigdo: anexo I,
n.° 40; medicao: anexo 111.B.40;

t) Espalhadoras-acabadoras (excluindo as espalhado-
ras-acabadoras equipadas com uma placa de alta com-
pactagdo) — definicdo: anexo I, n.° 41; medicdo:
anexo 111.B.41;

7753

u) Grupos electrogéneos de poténcia (<400 kW) —
definicao: anexo I, n.° 45; medicdo: anexo I11.B.45;

v) Gruas-torres — defini¢do: anexo I, n.° 53; medi-
¢ao: anexo I111.B.53;

x) Grupos electrogéneos de soldadura — definigao:
anexo I, n.° 57; medigao: anexo 11.B.57.

Artigo 12.°

Equipamento sujeito a marcacao de emissao sonora

O equipamento a seguir enumerado fica sujeito ape-
nas a marcacdo da emissdo sonora em termos do res-
pectivo nivel de poténcia sonora garantido:

a) Plataformas de acesso elevado com motor de com-
bustao — definicao: anexo I, n.° 1; medicao: anexo 111.B.1;

b) Méquinas corta-mato — definicdo: anexo I, n.° 2;
medicao: anexo 111.B.2;

¢) Monta-cargas (com motor eléctrico) — defini¢ao:
anexo I, n.° 3; medicao: anexo 111.B.3;

d) Serras mecéanicas de fita para estaleiro — defini-
¢ao: anexo 1, n.° 4; medicdo: anexo I11.B.4;

e) Serras circulares para estaleiro — defini¢do:
anexo I, n.° 5; medicao: anexo 111.B.5;

f) Serras portateis de corrente — defini¢do: anexo I,
n.° 6; medi¢ao: anexo I11.B.6;

g) Veiculos para lavagem e sucgdo a alta pressio em
combinacdo — definicdo: anexo 1, n.° 7; medicao:
anexo 111.B.7;

h) Compactadores (apenas apiloadores de explo-
sd0) — definicdo: anexo 1, n.° 8; medicao: anexo 11.B.§;

i) Maquinas de misturar betdo ou argamassa — defi-
nicao: anexo I, n.° 11; medicao: anexo 11.B.11;

J) Guinchos de constru¢do (com motor eléctrico) —
definicdo: anexo 1, n.° 12; medicdo: anexo 11.B.12;

/) Méquinas de transporte e espalhamento de betdo
e argamassa — definicdo: anexo I, n.° 13; medicao:
anexo 11.B.13;

m) Correias transportadoras — defini¢do: anexo 1,
n.° 14; medicao: anexo 111.B.14;

n) Sistemas de refrigeracdo em camides — definigao:
anexo I, n.° 15; medigao: anexo 111.B.15;

0) Aparelhos de perfuracio — defini¢do: anexo 1,
n.° 17; medicdo: anexo 111.B.17;

p) Equipamento para carga e descarga de tanques
ou silos em camioes — defini¢do: anexo I, n.° 19; medi-
cao: anexo 111.B.19;

q) Contentores para reciclagem de vidro — defini-
¢ao: anexo 1, n.° 22; medicdo: anexo 111.B.22;

r) Méquinas de aparar erva/maquinas de aparar ber-
mas e taludes — definicdo: anexo 1, n.° 24; medicdo:
anexo 111.B.24;

s) Maquinas de cortar sebes — definicdo: anexo I,
n.° 25; medicdo: anexo 111.B.25;

t) Lavadores a alta pressio — defini¢do: anexo 1,
n.° 26; medicdo: anexo I11.B.26;

u) Mdquinas de jacto de dgua a alta pressao — defi-
nicao: anexo 1, n.° 27; medicao: anexo I111.B.27;

v) Martelos hidraulicos — defini¢do: anexo 1, n.° 28;
medi¢@o: anexo I11.B.28;

x) Méquinas de serragem de juntas — definig¢do:
anexo I, n.° 30; medigao: anexo 111.B.30;

z) Méquinas de soprar folhagem — definicéo:
anexo I, n.° 34; medigao: anexo 111.B.34;

aa) Maquinas de recolher folhagem — definicao:
anexo I, n.° 35; medigao: anexo 111.B.35;

bb) Empilhadores com motor de combustao, em con-
sola (apenas outros empilhadores em consola, na defi-
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nicdo dada no n.° 36, segundo travessao, do anexo I,
com uma capacidade nominal nio superior a 10t) —
definicdo: anexo I, n.° 36; medigdo: anexo 111.B.36;

cc) Contentores de lixo méveis — defini¢do: anexo 1,
n.° 39; medicdo: anexo 111.B.39;

dd) Espalhadoras-acabadoras (equipadas com uma
placa de alta compactagdo) — definicdo: anexo I, n.° 41;
medicao: anexo 111.B.41;

ee) Equipamento bate-estacas — defini¢do: anexo 1,
n.° 42; medic@o: anexo I111.B.42;

ff) Tractores para deposi¢do de tubagem — defini-
¢ao: anexo 1, n.° 43; medicdo: anexo 111.B.43;

gg) Tractores para neve — defini¢do: anexo I, n.° 44;
medicao: anexo 111.B.44;

hh) Geradores de poténcia (> 400 kW) — definicéo:
anexo I, n.° 45; medigao: anexo 111.B.45;

ii) Vassouras-aspiradoras — defini¢do: anexo I,
n.° 46; medicao: anexo 111.B.46;

Jj) Veiculos de recolha de lixo — definigao: anexo I,
n.° 47; medicao: anexo 111.B.47;

) Fresadoras para estrada — definicio: anexo 1,
n.° 48; medicao: anexo 111.B.48;

mm) Escarificadores — defini¢do: anexo 1, n.° 49;
medi¢@o: anexo 111.B.49;

nn) Retalhadoras-estilhacadoras — definigdo:
anexo I, n.° 50; medigao: anexo 111.B.50;

00) Maquinas de remocado de neve com instrumentos
rotativos (automotrizes, excluindo acessorios) — defini-
¢ao: anexo I, n.° 51; medicdo: anexo 11.B.51;

pp) Veiculos de succdo — defini¢do: anexo 1, n.° 52;
medi¢@o: anexo I11.B.52;

qq) Escavadoras de valas — defini¢do: anexo I, n.° 54;
medicao: anexo 111.B.54;

rr) Camides-betoneiras — defini¢do: anexo 1, n.° 55;
medicao: anexo 111.B.55;

ss) Bombas de dgua (para utilizagdo em imersdo) —
definicdo: anexo I, n.° 56; medicdo: anexo II.B.56.

Artigo 13.°

Avaliacao de conformidade

1— O fabricante do equipamento enumerado no
artigo 11.°, ou o seu mandatario estabelecido na Uniao
Europeia, que pretenda colocar esse equipamento no
mercado, deve sujeitar cada tipo de equipamento a um
dos seguintes procedimentos de avaliacio de confor-
midade:

a) Controlo interno de fabrico, acompanhado da ava-
liacdo da documentagao técnica e do procedimento de
controlo periddico a que se refere o anexo VII ao pre-
sente decreto-lei;

b) Procedimento de verificagdo por unidade, a que
se refere 0 anexo VIII ao presente decreto-lei;

¢) Procedimento de garantia de qualidade total, a
que se refere o anexo IX ao presente decreto-lei.

2— O fabricante do equipamento enumerado no
artigo 12.°, ou o seu mandatério estabelecido na Comu-
nidade, que pretenda colocar no mercado esse equi-
pamento, deve sujeitar cada tipo de equipamento ao
procedimento de controlo interno de fabrico a que se
refere o anexo VI ao presente decreto-lei.

3 — A Comissdao Europeia e qualquer outro Estado
membro, mediante pedido fundamentado, tém acesso
a todas as informagdes utilizadas no procedimento de
avaliacdo de conformidade relativo a um tipo de equi-
pamento e, em especial, a documentagao técnica prevista
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no n.° 3 do anexo vI, no n.° 3 do anexo VviI, no n.° 2
do anexo viI e nos n.°® 3.1 e 3.3 do anexo IX, todos
anexos ao presente decreto-lei.

4 — Os certificados de exame CEE de tipo e as medi-
¢oes acusticas a que se refere o n.° 2 do artigo 21.°
da Directiva n.° 2000/14/CE, do Parlamento Europeu
e do Conselho, de 8 de Maio, podem ser utilizados na
elaboracdo da documentacdo técnica prevista no n.° 3
do anexo VI, no n.° 3 do anexo VIL, no n.° 2 do anexo VIII
e nos n.*® 3.1 e 3.3 do anexo 1X, todos anexos ao presente
decreto-lei.

Artigo 14.°

Organismos notificados

1— Os organismos encarregados de efectuar ou
supervisionar os procedimentos de avaliacio de con-
formidade previstos no n.° 1 do artigo 13.° devem estar
acreditados pelo organismo nacional de acreditacio,
com observancia dos critérios minimos previstos para
o efeito no anexo X ao presente decreto-lei, que dele
faz parte integrante.

2 — Compete a DGE designar os organismos a que
se refere o nimero anterior, indicando as respectivas
fungoes e procedimentos de andlise especificos.

3 — Compete a DGE retirar a notificacao dos orga-
nismos que deixarem de estar acreditados, por inob-
servancia dos critérios minimos previstos no anexo X
ao presente decreto-lei.

CAPITULO III

Regime sancionatério

Artigo 15.°
Fiscalizacao

1 — A fiscalizagdo do cumprimento do disposto no
presente decreto-lei compete a Autoridade de Segu-
ranca Alimentar e Econdémica (ASAE) e a Inspec¢ao-
-Geral do Trabalho, sem prejuizo das competéncias atri-
buidas por lei a outras entidades.

2 —E competente para a instrucdo do processo de
contra-ordenac@o a entidade que tenha procedido ao
levantamento do auto de noticia.

3 — A ASAE ¢ entidade competente para colaborar
com as entidades homologas dos restantes Estados mem-
bros no cumprimento das respectivas fungdes de fis-
calizacdo do mercado.

Artigo 16.°

Contra-ordenacoes

1 — O incumprimento do disposto no artigo 4.° cons-
titui contra-ordenacao punivel com coima cujo montante
minimo € de € 498 ou de € 2493 e maximo de € 3740
ou de € 44 890, consoante o agente seja pessoa singular
ou colectiva, sem prejuizo da responsabilidade civil ou
penal do mesmo decorrente.

2 — A tentativa e a negligéncia sdo sempre puniveis,
sendo os limites maximos e minimos das coimas previstas
nos nuimeros anteriores reduzidos a metade.

Artigo 17.°

Aplicacao das coimas

1 — A aplicacdo das coimas previstas no artigo ante-
rior compete a Comissdo de Aplicacdo de Coimas em
Matéria Econémica e de Publicidade.
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2 — O produto das coimas aplicadas reverte para as
seguintes entidades:

a) 60% para o Estado;
b) 30% para a entidade autuante;
¢) 10% para a DGE.

CAPITULO IV

Disposicoes finais

Artigo 18.°

Entidade responsavel pelo acompanhamento do presente decreto-lei

1 — O acompanhamento da aplicacdo global do pre-
sente decreto-lei, bem como as propostas das medidas
necessarias a prossecucio dos seus objectivos e das que
se destinam a assegurar a ligacdo com a Comissao Euro-
peia e os outros Estados membros, serd promovido pela
DGE.

2 — Para efeitos do disposto no ndmero anterior,
compete a DGE, designadamente:

a) Apresentar ao Ministro da Economia e da Ino-
vacdo a proposta de medidas a tomar ao abrigo do n.° 2
do artigo 8.°;

b) Informar a Comissdo Europeia e os outros Estados
membros das medidas tomadas ao abrigo do n.° 2 do
artigo 8.°, indicando os seus fundamentos;

¢) Diligenciar no sentido de que o fabricante, ou o
seu mandatdrio estabelecido na Comunidade, seja infor-
mado das medidas tomadas ao abrigo do n.° 2 do
artigo 8.°, indicando os motivos precisos que as fun-
damentam, bem como as possibilidades de recurso e
respectivos prazos;

d) Diligenciar no sentido do envio a Comissdo Euro-
peia e a qualquer outro Estado membro, face a um
pedido fundamentado, das informagdes a que se refere
o n.° 3 do artigo 13.° utilizadas no procedimento de
avaliacao de conformidade relativo a um tipo de equi-
pamento e, em especial, a documentacao técnica prevista
no n.° 3 do anexo vi, no n.° 3 do anexo VII, no n.° 2
do anexo vil e nos n.°s 3.1 e 3.3 do anexo IX, todos
anexos ao presente decreto-lei;

e) Manter a Comissdo Europeia e os outros Estados
membros permanentemente informados dos organismos
designados, nos termos do n.° 2 do artigo 14.°, para
intervir nos procedimentos de avaliacdo da conformi-
dade previstos no n.° 1 do artigo 13.° e dos ntimeros
de identificagdo que lhes tiverem sido atribuidos pela
Comissdo Europeia;

f) Informar a Comissao Europeia e os outros Estados
membros dos organismos designados, nos termos do
n.° 2 do artigo 14.°, aos quais foi retirada a notificacao,
nos termos do n.° 3 do mesmo artigo.

Artigo 19.°

Regidoes Auténomas

1 — O presente decreto-lei aplica-se as Regioes Auto-
nomas dos Acores e da Madeira, cabendo a sua execucao
administrativa aos servigos competentes das respectivas
administragdes regionais.

2 — O produto das coimas aplicadas nas Regides
Auténomas constitui receita propria destas.
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Artigo 20.°

Norma revogatoria

E revogado o Decreto-Lei n.° 76/2002, de 26 de
Marco.

Visto e aprovado em Conselho de Ministros de 31
de Agosto de 2006. — José Socrates Carvalho Pinto de
Sousa — Luis Filipe Marques Amado — Alberto Bernar-
des Costa — Francisco Carlos da Gragca Nunes Cor-
reia — Manuel Anténio Gomes de Almeida de
Pinho — Pedro Manuel Dias de Jesus Marques.

Promulgado em 13 de Outubro de 2006.
Publique-se.
O Presidente da Republica, ANIBAL CAVACO SILVA.

Referendado em 19 de Outubro de 2006.

O Primeiro-Ministro, José Socrates Carvalho Pinto de
Sousa.

ANEXO I

Definigoes do equipamento

1 — Plataformas de acesso elevado com motor de
combustdo — equipamento constituido, no minimo, por
uma plataforma de trabalho, uma estrutura extensivel
e um chassis. A plataforma de trabalho é uma plataforma
com resguardo ou uma caixa susceptivel de ser deslocada
em carga para a posi¢ao de trabalho requerida. A estru-
tura extensivel estd ligada ao chassis e suporta a pla-
taforma de trabalho, permitindo a deslocagao desta
dltima para a posigao requerida.

2 — Ma4quina corta-mato — aparelho manual, porta-
til, com motor de combustio, provido de uma lamina
rotativa de metal ou pléstico, para cortar ervas, arbustos,
pequenas arvores e vegetacao similar. O dispositivo cor-
tador funciona num plano sensivelmente paralelo ao
chéo.

3 — Monta-cargas de estaleiro — aparelho elevatdrio
mecanico de instalacdo tempordria, utilizavel por pes-
soas autorizadas a penetrar no estaleiro e servindo:

i) Patamares de chegada definidos, com plataforma:

a) Para transporte exclusivo de cargas;

b) Permitindo acesso de pessoas durante cargas e
descargas;

¢) Permitindo acesso e transporte de pessoas auto-
rizadas durante trabalhos de elevacao, desmantelamento
ou manutengao;

d) Guiada;

e) De deslocacdo vertical ou segundo um angulo
maximo de 15° com a vertical,

f) Apoiada ou sustentada por cabo de ago, corrente,
parafuso e porca, cremalheira e pinhdo, macaco hidrau-
lico (directo ou indirecto) ou mecanismo expansivo de
transmissao por manivela;

g) Com mastros sustentados ou nao por estruturas
separadas; ou

ii) Um patamar superior de chegada ou uma area
de trabalho que se estende até ao fim da guia (por
exemplo, uma cobertura) com dispositivo de transporte
de cargas:

a) Para transporte exclusivo de cargas;
bg Projectado de modo a dispensar acesso directo
para cargas, descargas, elevacido, desmantelamento ou
manutengao;

¢) Permanentemente inacessivel a pessoas;

d) Guiado;
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e) Projectado para se deslocar segundo um angulo
minimo de 30° com a vertical mas podendo ser utilizado
em qualquer inclinacéo;

f) Sustentado por cabo de ago e sistema de trans-
missao positiva;

g) Controlado por pressdo constante;

h) Nao beneficiando de contrapesos;

i) Com carga méxima de regime de 300 kg;

j) Com velocidade maxima de 1 m/s; e

/) Com guias sustentadas por estruturas separadas.

4 — Serra mecanica de fita para estaleiro — méiquina
alimentada manualmente, com menos de 200 kg de peso,
provida de uma lamina dnica de serra sob a forma de
cinta continua, montada sobre duas ou mais roldanas
entre as quais se move.

5 — Serra circular para estaleiro — méquina alimen-
tada manualmente, com menos de 200 kg de peso, pro-
vida de uma lamina dnica circular (distinta da serra
de ranhuragem), com didmetro entre 350 mm e 500 mm
no maximo, fixa durante a operagao normal de serragao,
e uma mesa horizontal inteira ou parcialmente fixa
durante a operacdo. A serra é montada sobre um fuso
horizontal ndo basculante que permanece estacionario
durante a operacao. Pode ocorrer qualquer das seguintes
caracteristicas:

Dispositivo para elevar e baixar a serra ao longo da
mesa;

Estrutura mecanica aberta ou encerrada debaixo da
mesa;

Mesa de deslocacdo acessdria, operada manualmente
(ndo adjacente a lamina).

6 — Serra portétil de corrente — instrumento de
comando mecanico para cortar madeira com serra de
corrente, constituido por uma unidade compacta inte-
grada de comandos, fonte de alimentacio e dispositivo
de serragdo, para porte com as duas maos.

7 — Veiculo combinado para succao e lavagem a alta
pressao veiculo que pode funcionar ora como lavador
a alta pressao ora como veiculo de sucgao. V. lavador
a alta presséo e veiculo de succao.

8 — Compactador — maquina para compactar mate-
riais, como, por exemplo, enrocamentos, solos ou pavi-
mentos de asfalto, por meio do rolamento, do apiloa-
mento ou da vibragdo da pega eficaz. Pode ser auto-
motriz, de reboque, de condutor apeado ou de fixacao
auma transportadora. Os compactadores dividem-se nas
seguintes categorias:

Rolos compressores automotrizes: compactadores
com um ou mais pneumaticos ou tambores metalicos
(cilindros), em que o posto do operador faz parte inte-
grante da maquina;

Rolos de condutor apeado: compactadores automo-
trizes com um ou mais pneumaticos ou tambores meta-
licos (cilindros), em que os instrumentos de deslocacao,
pilotagem, travagem e vibragao estdo dispostos de tal
modo que a maquina tem de ser manejada por um ope-
rador apeado ou por controlo remoto;

Rolos de reboque: compactadores com um ou mais
pneumaticos ou tambores metalicos (cilindros), sem sis-
tema de deslocagdo auténomo e com o posto do ope-
rador num tractor;

Placas e apiloadores vibrantes: compactadores essen-
cialmente com chapas que vibram em posicido baixa,
manejados por um operador apeado ou associados a
uma transportadora;

Apiloadores de explosao: compactadores cuja peca
eficaz principal é uma placa que se move por explosao
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em direccao predominantemente vertical, manejados
por um operador apeado.

9 — Motocompressor — maquina, a utilizar com
equipamento intermutéavel, que comprime ar, gases ou
vapores a uma pressio superior a de alimentacao. Com-
preende o compressor propriamente dito, 0 motor pri-
mario e qualquer componente ou dispositivo necessario
para o funcionamento seguro do conjunto. Excluem-se
as seguintes categorias de aparelhos:

Ventoinhas, ou seja, aparelhos produtores de circu-
lagaio de ar a uma pressao positiva nao superior a
110 000 Pa;

Bombas de vécuo, ou seja, aparelhos ou dispositivos
para extrair o ar de recintos fechados, a uma pressao
nao superior a atmosférica;

Motor de turbina a gés.

10 — Martelo-demolidor e martelo-perfurador ma-
nuais — martelos para demolir ou perfurar betdo em
obras de engenharia civil ou de construcdo (comandados
por qualquer método).

11 — M4aquina de misturar betdo ou argamassa —
maquina para preparar betao (betoneira) ou argamassa,
independentemente do processo de carga, de mistura
e de escoamento. Pode ser de funcionamento intermi-
tente ou constante. Os camides com betoneiras mon-
tadas sdo designados camibes-betoneiras (v. entrada
correspondente).

12 — Guincho de construgao — aparelho mecénico
de instalacao temporaria, equipado com meios para ele-
var ou baixar cargas suspensas.

13 — Méquina de transporte e espalhamento de betao
e argamassa — dispositivo para bombagem e espalha-
mento de betdo ou argamassa, com ou sem agitador,
por meio do qual o material é transportado para a posi-
¢ao de colocacdo através de condutas, aparelhos de dis-
tribuic@o ou bragos de distribuicdo. O transporte € efec-
tuado do seguinte modo:

Betdo: mecanicamente (por pistdio ou bomba de
disco);

Argamassa: mecanicamente (por pistao, parafuso sem
fim, mangueira ou bomba de disco) ou pneumatica-
mente (por compressor com ou sem camara-de-ar).

Estas maquinas podem ser montadas em camides,
reboques e veiculos especiais.

14 — Correia transportadora — maquina de instala-
¢ao tempordaria para transportar material por meio de
uma cinta de comando mecénico.

15 — Sistema de refrigeracdo em veiculos — unida-
des de refrigeracao de um espaco de carga de categorias
de veiculos N2, N3, O3 ¢ O4, definidas no Decreto-Lei
n.° 72/2000, de 6 de Maio, com as alteracoes que lhe
foram introduzidas.

A unidade de refrigeracao pode ser alimentada atra-
vés de uma parte integrante da unidade de refrigeracao,
de um acessério do veiculo ou do seu motor ou de
uma fonte de energia independente ou auxiliar.

16 — Dozer — méquina automotriz com rodas ou de
rasto, destinada a exercer forga de trac¢ao ou impulsao
através de equipamento montado.

17 — Aparelho de perfuracdo — méquina utilizada
para a abertura de furos em estaleiros por:

Percussao;
Rotagao;
Percussao-rotacao.
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Estes aparelhos sao estacionarios durante a perfu-
ragdo mas podem deslocar-se autonomamente de um
ponto de perfuragio para outro. Nos automotrizes
incluem-se os montados em camides, em plataformas
com rodas, em tractores, em tractores de lagartas ou
em patins (movidos por guincho). Quando montados
em camides, tractores, reboques ou plataformas com
rodas, os aparelhos de perfuragdo podem ser transpor-
tados mais rapidamente e em vias publicas.

18 — Dumper — méquina automotriz de rodas ou de
rasto, com corpo aberto, que transporta e deposita mate-
rial ou o espalha. Os dumpers podem ser providos de
equipamento autocarregador integral.

19 — Equipamento para carga e descarga de tanques
ou silos em camides — dispositivo mecanico associado
a um camido-silo ou a um camido-tanque para carregar
e descarregar materiais liquidos por meio de bombas
ou equipamento similar.

20 — Escavadora hidréulica ou de cabos — maquina
automotriz de rasto ou de rodas com uma estrutura
superior capaz de rodar pelo menos 360°, destinada a
escavar, agitar e depositar material por meio de um
balde adaptado ao brago (telescdpico ou nao), sem
mover a base ou o trem de apoio durante qualquer
ciclo.

21 — Escavadora-carregadora — méaquina automo-
triz de rodas ou de rasto, com um apoio estrutural prin-
cipal, destinada a suportar um mecanismo frontal de
balde carregador e uma pa traseira. Utilizada como
retroescavadora, escava normalmente abaixo do nivel
do solo, com movimento da pa para a maquina (a pa
traseira eleva, agita e descarrega material com a
maquina estacionaria). Utilizada como carregadora,
escava, carrega, transporta e descarrega material, avan-
¢ando de trés para diante.

22 — Contentor para reciclagem de vidro — conten-
tor, fabricado em qualquer material, para a recolha de
vasilhame, com pelo menos uma abertura para a intro-
ducao dos residuos e outra para a sua extracgao.

23 — Niveladora — maquina automotriz munida de
uma lamina ajustdvel, instalada entre eixos frontais e
traseiros, que corta, move e espalha material, normal-
mente para fins de nivelamento.

24 — Maéquina de aparar erva/méquina de aparar ber-
mas e taludes — aparelho manual, portatil, com motor
de combustdo, provido de linha(s) ou estria(s) flexi-
vel(eis) ou de similares elementos de corte ndo metalicos
e flexiveis, como cutelos rotativos, destinado a cortar
erva, relva ou outra vegetacao tenra. O dispositivo cor-
tador funciona num plano sensivelmente paralelo
(méquina de cortar relva) ou perpendicular (maquina
de aparar bermas e taludes) ao chao.

25 — Méquina de cortar sebes — equipamento
manual com transmissao integral, utilizavel por um ope-
rador para limpeza de sebes e arbustos, por meio de
uma ou mais laminas alternativas lineares de corte.

26 — Lavador a alta pressao — veiculo equipado com
um dispositivo para limpeza de esgotos e instalagdes
similares, por meio de um jacto de dgua a alta pressao.
O dispositivo pode ser instalado sobre chassis préprio
ou sobre o chassis de qualquer veiculo pesado disponivel
no mercado. O equipamento pode ser fixo ou desmon-
tavel, como no caso de um sistema de carrogaria
permutavel.

27 — Méquina de jacto de 4gua a alta pres-
sd0 — maquina com bicos ou outras aberturas regula-
doras da velocidade, para produzir jactos de agua
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(com ou sem aditivos). Estas maquinas compdem-se em
geral de um mecanismo de transmissdo, um gerador
de pressdo, uma instalacio de mangueiras, dispositivos
pulverizadores, mecanismos de seguranga, controlos e
dispositivos de medi¢ao. Podem ser moéveis ou esta-
ciondrias:

As méquinas méveis de jacto de 4gua a alta pressao
sao aparelhos facilmente transportdveis, para utilizacao
em locais variados, pelo que ou possuem um mecanismo
proprio de deslocacdo ou sdo montadas sobre veiculos.
Todos os dispositivos de abastecimento sao flexiveis e
facilmente desacoplaveis;

As maquinas estaciondrias de jacto de dgua a alta
pressao destinam-se a utilizacdo no mesmo local durante
periodos prolongados, mas podem ser removidas com
equipamento adequado. Geralmente montadas sobre
patim ou outra estrutura, com dispositivo de abaste-
cimento desacoplével.

28 — Martelo hidraulico — equipamento que utiliza
uma fonte de energia hidrdulica da mdquina de suporte
para acelerar um émbolo (com eventual apoio de um
gas), o qual percute uma pega de ferramenta. A onda
de tensdo gerada pela acgao cinética propaga-se pela
peca até ao material, fracturando-o. O accionamento
dos martelos hidraulicos exige a presenca de 6leo pres-
surizado. O conjunto suporte/martelo é controlado por
um operador, habitualmente sentado na cabina da
maquina transportadora.

29 — Fonte de pressao hidraulica — méquina, a uti-
lizar com equipamento intermutdvel, que comprime
liquidos a uma pressao superior a de alimentagao. Con-
junto que compreende um motor primario, uma bomba,
com ou sem reservatdrio e acessorios (por exemplo, con-
trolos e valvula de reducio de pressao).

30 — Maquina de serragem de juntas — maquina
movel destinada a produgao de juntas em betio, asfalto
e superficies de rodagem similares. O instrumento cor-
tador € um disco rotativo de alta velocidade. O movi-
mento da maquina pode ser:

Manual;
Manual com assisténcia mecinica;
Comandado mecanicamente.

31 — Compactador tipo carregadora, com balde —
mdquina de compactacio sobre rodas, automotriz, com
balde a frente e com tambores de aco, destinada essen-
cialmente a compactar, mover, nivelar e carregar solos,
materiais de terraplanagem ou lixos.

32 — Maquina de cortar relva — mdquina para cortar
relva com operador apeado ou sentado ou maquina por-
tatil com acessOrio(s) para cortar relva, em que o dis-
positivo de corte funciona num plano sensivelmente
paralelo ao solo, servindo este de referéncia para deter-
minar a altura de corte por meio de rodas, almofada
de ar, patins, etc. A energia € fornecida por um motor
eléctrico ou mecanico. Como dispositivo cortador pode
haver:

Elementos rigidos; ou

Filamento(s) ndo metélico(s) ou cortador(es) de rota-
¢ao livre igualmente ndo metalico(s), cada um com ener-
gia cinética superior a 10J (determinada segundo a
norma EN 786:1997, anexo B).

O dispositivo cortador pode também rodar em torno
de um eixo horizontal, gerando a ac¢ao de corte por
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meio de uma barra ou lamina estaciondria (segadeira
cilindrica).

33 — Méquina de aparar relva/maquina de aparar
bermas e taludes — méquina para cortar relva ou outra
vegetacao tenra, movida a electricidade, manual ou com
operador apeado, e com dispositivo de corte constituido
por filamento(s) ndo metalico(s) ou cortadores de rota-
¢do livre ignalmente ndo metalicos, cada um com energia
cinética nao superior a 10J (determinada segundo a
norma EN 786:1997, anexo B). O(s) elemento(s) de
corte actua(m) num plano sensivelmente paralelo
(maquina de aparar relva) ou perpendicular (maquina
de aparar bermas e taludes) ao chao.

34 — Méquina de soprar folhagem — maquina para
remover residuos vegetais leves em relvados, caminhos,
arruamentos, etc., por meio de um fluxo de ar a alta
velocidade. Pode ser portatil (manual) ou ndo portatil,
mas movel.

35 — Méquina de recolher folhagem — maquina para
recolher residuos vegetais leves, mediante um dispositivo
de suc¢ao composto por uma fonte de energia que pro-
duz vacuo no interior da maquina, um bico de aspiracao
e um contentor para o material recolhido. Pode ser por-
tatil (manual) ou ndo portatil, mas mével.

36 — Empilhador em consola com motor de combus-
tdo — veiculo de rodas, com motor de combustio
interna, provido de contrapeso e equipamento empi-
lhador (mastro, brago telescopico ou brago articulado)
de tipo:

Todo-o-terreno (veiculo em consola e com rodas, para
trabalhar sobretudo em terreno natural ou alterado, por
exemplo, estaleiros);

Outros empilhadores em consola. Excluem-se os
empilhadores em consola destinados especialmente ao
manuseio de contentores.

37 — Carregadora — mdquina automotriz de rodas
ou de rasto, com estrutura dianteira para sustentacao
de um balde ou p4, que carrega ou escava em movimento
de tras para diante e também ergue, transporta e des-
carrega material.

38 — Grua automdvel — guindaste automotriz capaz
de se deslocar (carregado ou descarregado) sobre pneu-
maticos, lagartas ou outros dispositivos, sem necessidade
de trilhos fixos. Estabilizacdo por gravidade. Em posi-
¢Oes fixas, pode apoiar-se em escoras ou outros aces-
sOrios, para aumentar a estabilidade. A superstrutura
de uma grua mével pode ser giratéria (total ou par-
cialmente) ou nao giratéria. E normalmente provida de
um ou mais cabrestantes e ou cilindros hidriulicos para
erguer ou baixar o brago e a carga. O brago (telescdpico,
articulado, em rede ou uma combinacdo destes tipos)
¢ concebido de modo a baixar facilmente. A suspensao
da carga processa-se por conjuntos de ganchos ou outros
dispositivos de elevacdo para funcoes especiais.

39 — Contentor de lixo mdvel — contentor equipado
com rodas, especialmente concebido para armazenar
residuos temporariamente, provido de cobertura.

40 — Motoenxada — méquina automotriz com con-
dutor apeado:

Com ou sem roda(s) de suporte, de modo que os
elementos eficazes funcionam como instrumentos de
sacha, assegurando a propulsdo (motoenxada);

Movida por uma ou vérias rodas accionadas direc-
tamente pelo motor e equipadas com dispositivos de
sacha [motoenxada com roda(s) propulsora(s)].
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41 — Espalhadora-acabadora — maquina mével para
aplicar camadas de material de construcdo (como mis-
turas betuminosas, betdo e inerte) em pavimentos de
estradas. As espalhadoras-acabadoras podem estar equi-
padas com uma placa de alta compactagao.

42 — Equipamento bate-estacas — um equipamento
de colocacao e extraccio de estacas, por exemplo, maca-
cos, extractores, vibradores ou dispositivos fixos de cra-
vacao/arranque de estacas, conjunto de aparelhos e com-
ponentes destinados a instalacdo e extraccao de estacas,
0 que também inclui:

A estrutura do bate-estacas, constituida pelo aparelho
de suporte (montado em lagartas, em rodas, em carris
ou flutuante), pelo dispositivo de fixacdo da guia, pela
guia ou por outro sistema de guiamento;

Os acessorios, por exemplo, cabecotes de cravacao,
capacetes, placas, cabecas de fincar, dispositivos de
aperto, dispositivos de movimentacio das estacas, guia-
-estacas, proteccOes acusticas e amortecedores de cho-
ques/vibracoes, grupos de alimentacado eléctrica/gerado-
res e elevadores ou plataformas para o pessoal.

43 — Tractor para deposicao de tubagem — maquina
automotriz de rodas ou de rasto, destinada especifica-
mente a manusear e colocar tubagens e a transportar
equipamento correlato. A sua concepgao baseia-se no
tractor e tem componentes especialmente concebidos
como a base, a estrutura principal, o contrapeso, 0 meca-
nismo de braco e guindaste e a flecha lateral com rotacao
vertical.

44 — Tractor para neve — maquina automotriz sobre
lagartas (rasto continuo), destinada a exercer tracgao
ou impulsdo na neve e no gelo através de equipamento
instalado.

45 — Grupo electrogéneo de poténcia — dispositivo
composto por um motor de combustdo interna que
acciona um gerador eléctrico rotativo, para produzir um
fornecimento continuo de corrente eléctrica.

46 — Vassoura-aspiradora — méquina provida de
equipamento para varrer detritos para uma boca de aspi-
racdo que, por sua vez, os conduz a um depdsito por
meio de um fluxo de ar a alta velocidade ou de um
sistema mecanico. Os dispositivos de varrimento e reco-
lha podem ser instalados sobre chassis proprio ou de
camido. O equipamento € fixo ou desmontavel, como
no caso de um sistema de carrogaria permutavel.

47 — Veiculo de recolha de lixo — veiculo concebido
para recolha e transporte de residuos domésticos e
outros, com carregamento manual ou por meio de con-
tentores. Pode ser equipado com mecanismo de com-
pactagdo. Compreende um chassis com cabina, sobre
o qual ¢ instalada a carrocaria. Esta pode ser equipada
com dispositivo de elevacio de contentores.

48 — Fresadora para estrada — méquina mdvel para
retirar material de superficies pavimentadas por meio
de um corpo cilindrico de comando mecanico, sobre
cuja superficie sao instalados os instrumentos de fre-
sagem. Os tambores cortantes rodam durante a ope-
racao.

49 — Escarificador — aparelho mecanico com opera-
dor apeado ou sentado provido de um dispositivo para
fissurar ou raspar superficies de jardins, parques e dreas
similares, orientando-se pela superficie do solo para
determinar a profundidade do corte. Utiliza o chao para
determinar a profundidade de corte.

50 — Retalhadora-estilhacadora — maquina utiliza-
vel em posi¢ao estacionéria, com um ou mais dispositivos
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de corte, para reduzir material organico grosseiro a
dimensdes menores. Consiste geralmente numa tremo-
nha de alimentacdo na qual € introduzido o material
(manipulado ou nao por um aparelho), um dispositivo
que o desfaz (por divisdo, trituragdo, esmagamento ou
qualquer outro método) e um tubo de descarga para
os produtos resultantes. Pode ter associado um dispo-
sitivo de recolha.

51 — Méquina de remogao de neve com instrumentos
rotativos — maquina para limpar a neve nas vias de cir-
culacdo automével por meios rotatdrios, com aceleracao
e ejeccdo por sopro.

52 — Veiculo de sucgdo — veiculo equipado com um
dispositivo para recolha de 4gua, lamas, sedimentos, des-
perdicios e outro material em esgotos e instalacdes simi-
lares, por vacuo. O dispositivo pode ser montado sobre
chassis proprio ou de camido. O equipamento pode ser
fixo ou desmontavel, como no caso de um sistema de
carrocaria permutével.

53 — Grua-torre — guindaste com movimento gira-
torio, cuja lanca se encontra no topo de uma torre sen-
sivelmente vertical em posicao de trabalho. Esta equi-
pada com meios para elevar e baixar cargas suspensas,
as quais sio manipuladas por modificagdo do raio de
accdo, por movimentos giratérios ou por deslocagao de
todo o sistema. Nem todas executam necessariamente
a totalidade destas fungdes. A grua pode ser instalada
em posicao fixa ou equipada com meios para deslocacao
horizontal ou em declive.

54 — Escavadora de valas — maquina automotriz,
com condutor sentado ou apeado, de rodas ou lagartas,
provida de um dispositivo dianteiro ou traseiro de esca-
vacgao, especialmente para abrir trincheiras em operagao
continua, mediante um movimento da maquina.

55 — Camiao-betoneira — veiculo equipado com um
tambor para o transporte de betdo pronto da fabrica
para o estaleiro; o tambor pode rodar com o veiculo
em movimento ou estacionado e é esvaziado no estaleiro
por rotacdo. O tambor é accionado pelo motor do vei-
culo ou por um motor acoplado suplementar.

56 — Bomba de agua — maquina que compreende,
além da bomba de dgua propriamente dita, o sistema
de guia. Serve para elevar 4gua de um nivel energético
para outro superior.

57 — Grupo electrogéneo de soldadura — dispositivo
rotativo que produz uma corrente de soldadura.

ANEXO II

Declaracao CE de conformidade

A declaragdo de conformidade CE deve conter os
seguintes elementos:

a) Nome e endereco do fabricante ou do seu man-
datario estabelecido na Comunidade;

b) Nome e enderego do responsével pela documen-
tacao técnica;

¢) Descrigao do equipamento;

d) Procedimento de avaliacdo de conformidade,
eventualmente seguido do nome e endereco do orga-
nismo notificado envolvido;

e) Nivel de poténcia sonora medido num exemplar
representativo do tipo de equipamento;

f) Nivel de poténcia sonora garantido para este
equipamento;

g) Uma remissdo para o presente decreto-lei;

h) Uma remissdo para a Directiva n.° 2000/14/CE;
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i) Declaracdo de que o equipamento satisfaz os requi-
sitos do presente decreto-lei;

J) Se aplicével, a ou as declaracoes de conformidade
e as referéncias da restante legislacio aplicada;

) Local e data da declaracao;

m) Elementos de identificacdo do signatario com
poderes para legalmente assinar a declaracio em nome
do fabricante ou do seu mandatério estabelecido na
Comunidade.

ANEXO III

Método de medicao de ruido transmitido pelo ar, com origem
em equipamentos para utilizagao no exterior

Ambito

Enunciam-se no presente anexo os métodos de medi-
¢ao de ruido transmitido pelo ar que devem ser utilizados
para determinar os niveis de poténcia sonora do equi-
pamento abrangido pelo presente decreto-lei, com vista
aos procedimentos de avaliacdo da conformidade dele
constantes.

Na parte A apresentam-se, para cada tipo de equi-
pamento abrangido pelo n.° 1 do artigo 2.°:

As normas basicas de ruido;

Os complementos gerais a essas normas de base de
emissao acustica, para quantificar o nivel de pressao
sonora numa superficie de medigao que envolve a fonte
e para calcular o nivel de poténcia sonora produzido
pela fonte.

Na parte B apresentam-se, para cada tipo de equi-
pamento abrangido pelo n.° 1 do artigo 2.°:

Uma norma basica de ruido recomendada, incluindo:

i) Referéncia a norma basica de ruido escolhida na
parte A;

i) Area de ensaio;

iif) Valor da constante K,4;

iv) Forma da superficie de medicao;

v) Numero e posi¢ao dos microfones a utilizar;

Condigodes de funcionamento, incluindo:

i) Referéncia a uma norma eventualmente existente;

i) Prescrigdes relativas a instalacdo do equipamento;

iif) Método para calcular os niveis de poténcia sonora
resultantes, na eventualidade de deverem ser utilizados
diversos ensaios, em distintas condi¢does de funciona-
mento;

Outras informacgoes.

Aquando do ensaio de tipos especificos de equipa-
mento, o fabricante ou o seu mandatario na Comunidade
podem, em geral, escolher uma das normas basicas de
ruido enunciadas na parte A e aplicar as condicOes de
funcionamento enunciadas na parte B, para o tipo espe-
cifico de equipamento em causa. Todavia, na eventua-
lidade de litigio, a norma bésica de ruido recomendada,
que a parte B enuncia, tem de ser utilizada em conjunto
com as condicoes de funcionamento, nela igualmente
enunciadas.

Parte A — Normas basicas de ruido

Para determinar o nivel de poténcia sonora do equi-
pamento para utilizacdo no exterior, definido no n.° 1
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do artigo 2.°, podem, em geral, ser utilizadas as normas
basicas de ruido:

EN ISO 3744:1995;
ENISO 3746:1995;

mediante as seguintes condigdes gerais adicionais:

1 — Incerteza de medicao — as incertezas de medi-
¢a0 nao sao tidas em conta no quadro dos procedimentos
de avaliacdo da conformidade durante a fase de projecto.

2 — Funcionamento da fonte durante o ensaio:

2.1 — Velocidade da ventoinha — se o motor do equi-
pamento ou o seu sistema hidraulico estiverem equi-
pados com uma ou mais ventoinhas, estas devem ser
postas a funcionar durante o ensaio. A velocidade da
ventoinha, a utilizar em posteriores medigdes, ¢ decla-
rada e definida pelo fabricante do equipamento em con-
formidade com uma das condi¢cdes que se seguem,
devendo constar do relatério de ensaio:

a) Mecanismo da ventoinha directamente ligado ao
motor — se estiver directamente ligado ao motor e ou
ao equipamento hidraulico (por correia de transmissao,
por exemplo), o mecanismo da ventoinha deve ser accio-
nado durante o ensaio;

b) Mecanismo da ventoinha com vérias velocida-
des — se a ventoinha puder trabalhar a velocidades dife-
rentes, 0 ensaio sera realizado:

Ou a velocidade maxima da ventoinha; ou,

Num primeiro ensaio, a velocidade nula e, num
segundo ensaio, a velocidade maxima. O nivel de pressao
sonora L4 sera entao calculado combinando os resul-
tados dos dois testes, segundo a equacgao:

Lya=101g {0,3x10%!£r0% 40,7 x 101 £r- 100% }

em que:

Ly, 09 € onivel de pressao sonora determinado com
a ventoinha a velocidade nula;

Ly, 100 % é o nivel (je pressﬁo. sonora determinado
com a ventoinha a velocidade maxima;

¢) Mecanismo da ventoinha com velocidade variavel
continua — se a ventoinha puder trabalhar a velocidade
variavel continua, o ensaio sera realizado ou nos termos
do n.° 2.1, alinea b), ou com a ventoinha a velocidade
fixada pelo fabricante a pelo menos 70 % da velocidade
maxima.

2.2 — Ensaio do equipamento com motor em
vazio — para estas medicoes, 0 motor e o sistema
hidrdulico do equipamento devem ser aquecidos em con-
formidade com as instrucoes e observando as normas
de seguranca. O ensaio ¢ realizado com o equipamento
em posicdo estaciondria, sem accionar o mecanismo de
trabalho nem o mecanismo de deslocacdo. Para efeitos
do ensaio, o motor € posto a trabalhar em vazio a uma
velocidade nao inferior a que corresponda a poténcia
liquida ou poténcia efectiva.

Por poténcia liquida entende-se a poténcia em kilo-
watts CE obtida no banco de ensaios na extremidade
da cambota ou seu equivalente, medida de acordo com
o método CE de medicdo da poténcia dos motores de
combustao interna destinados aos veiculos rodoviarios,
sendo no entanto excluida a poténcia da ventoinha de
arrefecimento.

Se a maquina receber energia de um gerador ou da
rede, a frequéncia da corrente de alimentacdo, espe-
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cificada pelo fabricante em relacao ao motor, sera esta-
bilizada a =1 Hz se a méquina estiver equipada com
um motor de indugio, e a tensao de alimentacdoa + 1%
da tensao atribuida se a maquina dispuser de um motor
com colector. A tensao de alimentacdo ¢ medida na
ficha do cabo ou fio (se este nao for destacivel) ou
na ficha da méquina (se o cabo ou fio for destacavel).
A sinusdide da corrente fornecida pelo gerador deve
ter forma semelhante a da fornecida pela rede.

Se a méquina receber energia de uma bateria, esta
deveré estar totalmente carregada.

A velocidade utilizada e a correspondente poténcia
efectiva (ou poténcia liquida) sdo indicadas pelo fabri-
cante do equipamento e devem constar do relatdrio do
ensaio.

Se o equipamento estiver provido de varios motores,
estes devem ser postos a trabalhar simultaneamente
durante os ensaios. Nao sendo tal possivel, devem ser
ensaiadas todas as combinagdes possiveis dos motores.

2.3 — Ensaio do equipamento com motor em
carga — para estas medicOes, 0 motor e o sistema
hidraulico do equipamento devem ser aquecidos em con-
formidade com as instrucoes e observando as normas
de seguranca. Durante o ensaio, ndo devem ser accio-
nados dispositivos de sinalizacdo, como buzinas ou
alarmes.

A velocidade do equipamento durante o ensaio deve
ser registada e constar do relatorio.

Se o equipamento estiver provido de vérios motores
e ou agregados, estes devem ser postos a trabalhar simul-
taneamente durante os ensaios. Nao sendo tal possivel,
devem ser ensaiadas todas as combinacdes possiveis dos
motores e ou agregados.

Para cada tipo de equipamento a ensaiar em carga
devem ser definidas condicoes de funcionamento espe-
cificas que, em principio, produzam efeitos e tensoes
idénticos aos verificados nas condicoes reais.

2.4 — Ensaio de equipamento comandado manual-
mente — para cada tipo de equipamento comandado
manualmente, devem ser convencionadas condicoes de
funcionamento que produzam efeitos e tensoes idénticos
aos verificados nas condigoes reais de funcionamento.

3 — Calculo do nivel de pressao sonora a superfi-
cie — o nivel de pressdo sonora a superficie serd deter-
minado pelo menos trés vezes. Se pelo menos dois dos
valores determinados nao diferirem mais de 1 dB, sado
dispensaveis outras medig¢oes; caso contrario, as medi-
¢Oes prosseguirdo até serem obtidos dois valores que
nao difiram mais de 1dB. O nivel de pressdo sonora
a superficie ponderado A, a utilizar no calculo do nivel
de pressao sonora, € a média aritmética dos dois valores
mais altos que nao difiram mais de 1 dB.

4 — Informacoes a notificar — o nivel de pressao
sonora com ponderacdo A da fonte ensaiada serd arre-
dondado ao inteiro mais préximo (por excesso ou por
defeito, conforme, respectivamente, a parte decimal do
nivel for maior ou igual a 0,5 ou menor que 0,5).

O relatorio deve conter os dados técnicos necessarios
para identificar a fonte ensaiada, bem como a norma
de ensaio de ruido e os dados actsticos.

5 — Posigoes adicionais de microfones na superficie
hemisférica de medicdo (EN ISO 3744:1995) — em
aditamento as cldusulas 7.2.1 e 7.2.2 da norma
EN ISO 3744:1995, pode ser utilizado um conjunto
de 12 microfones na superficie hemisférica de medigao.
No quadro que se segue indicam-se as coordenadas
cartesianas dos 12 microfones distribuidos na super-
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ficie de um hemisfério de raio r. O raio r do hemisfério
deve ser igual ou superior ao duplo da maior dimensao
do paralelepipedo de referéncia. O paralelepipedo de
referéncia é definido como o menor paralelepipedo
rectangular que pode conter o equipamento (sem liga-
¢oes) apoiando-se no plano de reflexdo. O raio do
hemisfério deve ser arredondado para o valor superior
mais proximo de entre os seguintes: 4 m, 10 m e 16 m.

O numero de microfones (12) pode ser reduzido a
6, mas usando-se sempre as posicoes 2, 4, 6, 8, 10 e
12, nos termos da cldusula 7.4.2 da norma
EN ISO 3744:1995.

De um modo geral, deveré utilizar-se uma disposi¢ao
com seis posicoes de microfone numa superficie de
medicdo hemisférica. Quando num codigo de ensaio
acustico do presente decreto-lei se estabelecerem outras
especificacoes, deverdo utilizar-se essas especificagoes.

QUADRO

Coordenadas das 12 posi¢goes de microfone

Nimero do microfone XIr yir V4
P 1 0 1,5m
D 0,7 0,7 1,5m
T PPN 0 1 1,5m
Ao -0,7 0,7 1,5m
S -1 0 1,5m
O e e -0,7 -0,7 1,5m
T e 0 -1 1,5m
8 0,7 -0,7 1,5m
O 0,65 0,27 0,71r
10 -0,27 0,65 0,71r
11 -0,65 | -0,27 0,71r
12 0,27 | -0,65 0,71r

6 — Factor de correccao ambiental K, — o material
¢ medido sobre uma superficie reflectora de betdo ou
asfalto nao poroso, sendo o factor de correc¢ao ambien-
tal K4 levado seguidamente a K,4=0. Se no cddigo
de ensaio acustico do presente decreto-lei estiverem pre-
vistas outras especificagoes para um material especifico,
deverao utilizar-se essas especificacoes.

Figura — Posicoes suplementares do conjunto de microfones
no hemisfério (12 posicoes de microfone)

Y

\
\
w

oe
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Parte B— Normas de ensaio acistico para equipamentos especificos

0 — Equipamento ensaiado em vazio

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — superficie reflectora plana, de
betao ou asfalto nao poroso.

Factor de correccao ambiental K4 — K4 =0.

Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao:

i) Se a maior dimensdo do paralelepipedo de refe-
réncia nao exceder 8 m — hemisfério/seis posicoes de
microfone conforme ponto 5 da parte A/conforme
ponto 5 da parte A;

ii) Se a maior dimensao do paralelepipedo de refe-
réncia exceder 8 m — paralelepipedo de acordo com a
EN ISO 3744:1995, com distancia de medicdo d =1 m.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio com o equipamento em vazio — os ensaios
de emissao sonora serdo realizados em conformidade
com a parte A, cldusula 2.2.

Periodo(s) de observagdo/determinacido do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicdo de funcionamento — o periodo minimo de
observagao serd de 15s.

1 — Plataformas de acesso elevado com motor de combustao

V. ponto 0.

2 — Maquinas corta-mato

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 10 884:1995.

Superficie de medi¢ao/nimero de posi¢oes de micro-
fone/distancia de medicdo — ISO 10 884:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga ISO 10 884:1995, clausula 5.3.

Periodo(s) de observacdo — ISO 10 884:1995.

3 — Monta-cargas

V. ponto 0.

O centro geométrico do motor deve ser colocado
acima do centro do hemisfério. O elevador desloca-se
sem carga, deixando o hemisfério, se necessario, em
direcgao ao ponto 1.

4 — Serras mecanicas de fita para estaleiro

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medigao/nimero de posi¢oes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 7960:1995, anexo J,
comd=1m.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — as correspondentes a ISO 7960: 1995,
anexo J (clausula J, 2b, somente).

Periodo de observacdo correspondente a
ISO 7960:1995, anexo J.

5 — Serras circulares para estaleiro

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medicao/ntimero de posicoes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 7960:1995, anexo A,
distancia de medicao d =1 m.
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Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — ISO 7960:1995, anexo A (clau-
sula A, 2b, somente).

Periodo de observacao — ISO 7960:1995, anexo A.

6 — Serras portateis de corrente

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 9207:1995.

Superficie de medigado/numero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 9207:1995.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga/ensaio com o0 equipamento em
vazio — corte de madeira em carga plena/motor a rota-
¢40 maxima em vazio:

a) Serras com motor de combustdo: ISO 9207:1995,
clausulas 6.3 ¢ 6.4;

b) Serras com motor eléctrico: um ensaio correspon-
dente a cldusula 6.3 da norma ISO 9207:1995 € um
ensaio com o0 motor a rotagdo maxima em vazio.

Periodo(s) de observacao/determinacao do nivel de
emissiao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicao de funcionamento — ISO 9207:1995, clausu-
las 6.3 ¢ 6.4.

O nivel de emissao sonora L4 resultante é calculado
pela férmula:

Lypa=101g 5 [1001m 410%1 102

em que Ly e Ly, sdo os niveis médios de poténcia
sonora dos dois diferentes modos de funcionamento
atras definidos.

7 — Veiculos combinados para sucgao e lavagem a alta pressao

Se for possivel por a funcionar simultaneamente
ambos os elementos do equipamento, fazé-lo em con-
formidade com os pontos 26 e 52. Caso contrario, medi-
-los separadamente, registando os valores mais altos.

8 — Compactadores

i) Cilindros néo vibradores — v. ponto 0.
ii) Cilindros vibradores com operador sentado:

Norma basica de ruido — EN ISO 3744 :1995.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — o cilindro vibrador é
instalado sobre uma ou varias camadas elasticas ade-
quadas, como, por exemplo, almofadas de ar, feitas de
material flexivel (elastomero ou similar) e infladas a
uma pressiao que garanta a elevacdo da maquina a pelo
menos 5 cm. Devem evitar-se efeitos de ressonéncia.
As dimensoes das almofadas serdo de molde a assegurar
a estabilidade da maquina sujeita ao ensaio.

Ensaio em carga — o ensaio deve ser efectuado com
a miquina em posi¢ao estaciondria, com o motor a uma
velocidade nominal (declarada pelo fabricante) e com
o(s) mecanismo(s) de deslocagio desligado(s). O meca-
nismo de compactacdo deve ser accionado utilizando
a poténcia maxima de compactacido correspondente a
combinagao da maior frequéncia e da maxima amplitude
possivel para essa frequéncia, segundo a declaragao do
fabricante.
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Periodo de observacao — o periodo minimo de obser-
vacao serd de 15s.

iif) Placas vibradoras, apiloadores vibrantes, apiloa-
dores de explosdo e rolos (cilindros) vibradores com
operador apeado:

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.
Area de ensaio — EN 500-4 rev. 1:1998, anexo C.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — EN 500-4 rev. 1:1998, anexo C.
Periodo de observagao — EN 500-4 rev. 1:1998,
anexo C.

9 — Motocompressores

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medigao/nimero de posi¢oes de micro-
fone/distancia de medi¢ao — hemisfério/seis posicoes de
microfone conforme ponto 5 da parte A/conforme
ponto 5 da parte A ou paralelepipedo de acordo com
ISO 3744:1995, com distancia de medicao d=1m.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — 0s motocompressores
sao instalados sobre o plano reflector. Os montados em
patins devem ser colocados sobre um suporte de 0,40 m
de altura, salvo outra indicacdo do fabricante nas con-
dicoes de instalacao.

Ensaio em carga — o compressor ensaiado deve ser
sujeito a adequado aquecimento e estar a funcionar em
condicOes estaveis para funcionamento continuo. Deve
ser objecto de adequada manutencao e lubrificacdo pelo
fabricante.

A determinagdo do nivel de poténcia sonora deve
ser efectuada a plena carga ou em condicoes de fun-
cionamento reprodutiveis e representativas do funcio-
namento mais ruidoso da maquina ensaiada numa uti-
lizacao habitual, consoante a hipdtese que corresponda
ao mais elevado nivel sonoro.

Se a disposi¢ao da instalagao do seu todo for de tal
ordem que certos componentes, como, por exemplo, 0s
sistemas de refrigeragdo, estiverem montados fora do
compressor, deve procurar-se isolar o ruido gerado por
tais pecas ao executar o ensaio de ruido. A separacao
das varias fontes de ruido pode exigir um equipamento
especial destinado a atenuar o ruido proveniente dessas
fontes durante a medi¢do. As caracteristicas acusticas
e a descricao das condigoes de funcionamento dessas
pecas devem vir dadas separadamente no relatdrio de
ensaio.

Durante o ensaio, os gases de exaustao do compressor
devem ser aspirados da drea de ensaio. Deve velar-se
por garantir que o ruido gerado pelos gases de exaustio
esteja pelo menos 10 dB abaixo do nivel a observar em
todos os pontos de medicdo (por exemplo, pela ins-
talagdo de um silenciador).

Deve velar-se por que a descarga de ar ndo introduza
qualquer ruido suplementar devido a turbuléncias na
vélvula de descarga do compressor.

Periodo de observagio — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

10 — Martelos-demolidores e martelos-perfuradores manuais

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.
Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medi¢ao — hemisfério/seis posicoes de
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microfone conforme ponto 5 da parte A/conforme massa
do equipamento, como indicado na tabela seguinte:

Coordenada z
para posigoes
dos microfones 2,4, 6 ¢ 8

Raio do hemisfério

Massa do equipamento (m) em quilogramas (metros)

0,75m
1,50 m

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — todos os aparelhos
serao ensaiados em posigao vertical.

Se o aparelho tiver exaustor de ar, o eixo deste ficara
equidistante de duas posi¢oes de microfone. O ruido
da alimentacdo energética nao deve influenciar a medi-
¢ao do ruido emitido pelo aparelho em ensaio.

Suporte do aparelho — durante o ensaio o aparelho
deve ser acoplado a um instrumento incorporado num
bloco cibico de betdao que se introduz numa cavidade
do solo revestida igualmente a betdo. Pode ser intro-
duzida uma peca intermédia de aco entre o aparelho
e o instrumento de suporte. Esta pecga intermédia deve
formar uma estrutura estavel entre o aparelho e o ins-
trumento de suporte. Apresentam-se essas prescricoes
na figura n.° 10.1.

Caracteristicas do bloco — o bloco terd a forma de
um cubo, tao regular quanto possivel, de 0,60 m = 2 mm
de aresta e serad construido em betdo armado (vibrado
em camadas de 0,20 m no maximo, para evitar excesso
de sedimentacio).

Qualidade do betdo — a qualidade do betdo corres-
ponderé a C 50/60 da norma ENV 206.

A armadura serd de vardes de aco de 8§ mm de dia-
metro sem ligacao, independentes uns dos outros. A dis-
posi¢ao vem indicada na figura n.° 10.2.

Instrumento de suporte — o instrumento de suporte,
selado no bloco, consistird num pilao com didmetro
minimo de 178 mm e méximo de 220 mm e numa bucha
idéntica a normalmente utilizada com o aparelho
ensaiado e conforme a norma ISO R 1180:1983, mas
com comprimento suficiente para permitir a execucao
do ensaio.

Serao efectuadas as operagdes necessarias para inte-
grar as duas componentes. O dispositivo serd fixo ao
bloco de modo que o fundo do pilao fique a 0,30 m
da face superior do bloco (figura n.° 10.2).

O bloco deve manter-se mecanicamente firme, sobre-
tudo no contacto entre o instrumento de suporte e o
betdo. Antes e depois de cada ensaio, deve verificar-se
se o instrumento continua soliddrio do bloco a que esta
selado.

Posicionamento do cubo—o cubo serd colocado
numa cavidade do solo inteiramente cimentada e sera
coberto por uma laje de pelo menos 100 kg/m?, conforme
indica a figura n.° 10.3, de modo que a superficie supe-
rior desta fique nivelada com o solo. Para evitar ruidos
parasitas, o bloco serd isolado do fundo e dos lados
da cavidade por pecas (juntas) elésticas, cuja frequéncia
de corte nao deve exceder metade da frequéncia dos
golpes produzidos pelo aparelho em ensaio, expressa
em percussoes por segundo.

A abertura na laje de cobertura pela qual passa a
bucha deve ser a minima possivel e selada por uma
junta flexivel a prova de som.
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Ensaio em carga — o aparelho em ensaio é ligado
ao instrumento de suporte.

Deve ser posto a trabalhar em condicdes estaveis,
com estabilidade acustica idéntica a do seu funciona-
mento normal.

Deve ainda ser accionada a poténcia maxima espe-
cificada nas instrucoes de utilizacao.

Periodo de observacdo o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

Figura n.° 10.1 — Diagrama esquematico da peca intermédia
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Figura n.° 10.3 — Dispositivo de ensaio
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11 — Maquinas de misturar betao (betoneiras) ou argamassa

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o dispositivo misturador (tambor)
deve ser cheio até a capacidade nominal, com inerte
de granulometria 0 mm-3 mm e teor de humidade de
4%-10%.

O dispositivo misturador deve estar a trabalhar, pelo
menos, a velocidade nominal.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

12 — Guinchos de construgao

V. ponto 0.

O centro geométrico do motor deve ser colocado
acima do centro do hemisfério. O guincho deve ser
ligado, mas nenhuma carga sera suspensa.

13 — Maquinas de transporte e espalhamento de betao
e argamassa

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio — se
a maquina estiver equipada com um braco, este deve
ser colocado verticalmente, com o tubo voltado para
o depdsito de material. Caso contrério, a maquina sera
equipada com um tubo horizontal de pelo menos 30 m
voltado para o depdsito.

Ensaio em carga:

i) Maquinas de transporte e espalhamento de
betdo — enchem-se o sistema de transporte € o tubo
com um produto semelhante a betdo, em que o cimento
¢ substituido por um aditivo (por exemplo, cinzas extra-
finas). A maquina deve trabalhar a capacidade maxima,
com um periodo de ciclo nio superior a 5s (se este
for excedido, acrescentar dgua ao betdo até obter 5 s);

if) Méquinas de transporte e espalhamento de arga-
massa — o sistema de transporte € o tubo sao enchidos
com um produto semelhante a argamassa, em que o
cimento ¢ substituido por um aditivo (por exemplo,
metil-celulose). A maquina deve trabalhar a capacidade
méxima, com um periodo de ciclo nio superior a 5s
(se este for excedido, acrescentar 4gua a argamassa até
obter 5 s).

Periodo de observagdo — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

14 — Correias transportadoras

V. ponto 0.

O centro geométrico do motor deve ser colocado
acima do centro do hemisfério. A correia desloca-se
sem carga, deixando o hemisfério, se necessario, em
direccdo ao ponto 1.

15 — Sistemas de refrigeracdo em veiculos

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga— o equipamento de refrigeracdo
deve ser instalado num espaco de carga real ou simulado
e ser ensaiado em posicao estacionéria, devendo a altura
do equipamento de refrigeracdo ser representativa dos
requisitos de instalacao pretendidos, de acordo com as
instrucoes fornecidas pelo fabricante aos compradores.
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A fonte de energia do equipamento de refrigeracao deve
operar a poténcia que corresponde a velocidade maxima
do compressor de refrigeracdo e da ventoinha declarada
pelo fabricante nas instrugdes. Se o equipamento de
refrigeracio se destina a ser alimentado pelo motor do
veiculo, este nao deve ser utilizado durante o ensaio,
devendo o equipamento de refrigeracao estar ligado a
uma fonte de energia eléctrica adequada. As unidades
de traccdo removiveis devem ser retiradas durante o
ensaio.

Os equipamentos de refrigeracao instalados em uni-
dades de refrigeragao que podem utilizar mais de uma
fonte de energia deverao ser ensaiados separadamente
para cada fonte de energia. O resultado dos ensaios
registado deve, pelo menos, reflectir o modo de fun-
cionamento que produz o miximo ruido.

Periodo de observacdo — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

16 — Dozers

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 6395:1988.

Superficie de medi¢ao/nimero de posi¢oes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 6395:1988.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — os dozers de lagartas
devem ser ensaiados nos termos da clausula 6.3.3 da
norma ISO 6395:1988.

Ensaio em carga — ISO 6395:1988, anexo B.

Periodo(s) de observacdo e consideragido das dife-
rentes condi¢oes de funcionamento eventualmente veri-
ficadas — ISO 6395:1988, anexo B.

17 — Aparelhos de perfuracao

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — EN 791:1995, anexo A.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

18 — Dumpers

Norma bésica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 6395:1988.

Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 6395:1988.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga condicOes equivalentes a norma
ISO 6395:1988, alterando-se o anexo C do seguinte
modo:

Em C4.3, o segundo paragrafo € substituido pelo
seguinte:

«POr o motor a trabalhar a sua velocidade constante
maxima (alta velocidade em vazio). Colocar o
comando de transmissdo em posi¢cdo neutra. Levar
a pa (balde) até cerca de 75% do seu movimento
maximo de basculamento (descarga de material) e
repO-la em seguida na posi¢ao adequada a deslocacao
do dumper. Executar esta operagao trés vezes. Esta
sequéncia € considerada um ciclo tnico para o modo
hidraulico estacionario.

Se ndo se utilizar a poténcia do motor para bascular
a pa, po-lo a trabalhar em vazio, com a transmissao
em posi¢ao neutra. Efectuar a medi¢ao sem bascular
a pa. O periodo de observagao serd de 15 s.»
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Periodo(s) de observagdo/determinacido do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicao de funcionamento — ISO 6395:1988, anexo C.

19 — Equipamento para carga e descarga de tanques
ou silos em camides

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o equipamento deve ser ensaiado
com 0 camiao em posicao estaciondria. O motor deve
trabalhar a velocidade que gera o rendimento méaximo
do equipamento, especificada nas instrucoes de utili-
zagao fornecidas ao comprador.

Periodo de observacao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

20 — Escavadoras

Norma bésica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 6395:1988.

Superficie de medigado/numero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicdo — ISO 6395:1988.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — ISO 6395:1988, anexo A.

Periodo(s) de observacio/determinagdo do nivel de
emissdo sonora resultante caso se observe mais de uma
condig¢ao de funcionamento — ISO 6395:1988, anexo A.

21 — Escavadoras-carregadoras

Norma bésica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 6395:1988.

Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 6395:1988.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga ISO 6395:1988; anexo D.

Periodo(s) de observacdo/determinagdo do nivel de
emissdo sonora resultante caso se observe mais de uma
condig¢ao de funcionamento — ISO 6395:1988, anexo D.

22 — Contentores para reciclagem de vidro

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Para efeitos deste cddigo de ensaio acustico e para
medir o nivel de pressdo actstica nas posicoes de micro-
fone, utiliza-se o nivel de pressao acistica de ocorréncia
singular, L, na definicio dada na clausula 3.2.2 da
norma EN ISO 3744:1995.

Factor de correcgao ambiental K 4:

Medicao ao ar livre — K4 =0.

Medigao em recinto fechado — o valor da constante
K54, determinado em conformidade com o anexo A da
norma EN ISO 3744:1995, sera de <2,0 dB, caso em
que a constante K4 serd desprezada.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio — a
medicao de ruido deve ser efectuada durante um ciclo
completo iniciado com o contentor vazio e completado
quando tiverem sido lancadas dentro dele 120 garrafas.

As garrafas de vidro s@o definidas do seguinte modo:

Capacidade — 75 cl;
Massa — 370 £ 30 g.

O operador do ensaio segura cada garrafa pelo gar-
galo e, com o fundo dela virado para a boca do contentor,
impele-a cuidadosamente na direc¢ao do centro do con-
tentor, evitando se possivel que embarre contra as pare-
des do mesmo. Para introduzir as garrafas s6 se utilizara

7765

uma boca, que serd a que estiver mais proxima da posi-
¢ao de microfone 12.

Periodo(s) de observagdo/determinacao do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condi¢do de funcionamento — de preferéncia, o nivel
de emissao sonora ponderado A das ocorréncias sin-
gulares serd medido simultaneamente nas seis posicoes
de microfone para cada garrafa langada no contentor.

Para calcular a média em toda a superficie de medicao
do nivel de emissao sonora ponderado A de cada ensaio,
utiliza-se a cldusula 8.1 da norma EN ISO 3744:1995.

Para calcular a média das medicoes da emissao
sonora, com ponderacao A, das ocorréncias singulares
para todos os 120 langamentos de garrafas, recorre-se
a média logaritmica das médias, na superficie de medi-
¢ao, dos niveis de pressdo acustica, com ponderacao A,
para cada lancamento.

23 — Niveladoras

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 6395:1988.

Superficie de medicao/niimero de posi¢oes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 6395:1988.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — as correspondentes a ISO 6395 : 1988.

Periodo(s) de observacao/determinacdo do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condigao de funcionamento — ISO 6395:1988, anexo B.

24 — Maquinas de aparar erva/maquinas de aparar bermas
e taludes

V. ponto 2.

Instalar a mdquina num dispositivo adequado, de
modo que o seu dispositivo de corte fique por cima
do centro do hemisfério. Para as miquinas de aparar
relva, o centro do dispositivo de corte deve ser mantido
a cerca de 50 mm acima da superficie. A fim de aco-
modar as laminas de corte, as maquinas de aparar ber-
mas devem ser colocadas o mais junto possivel a super-
ficie de ensaio.

25 — Maquinas de cortar sebes

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 11094:1991.

Na eventualidade de contestacdo, as medicoes devem
ser efectuadas ao ar livre, na superficie artificial (clau-
sula 4.1.2 da norma ISO 11094:1991).

Factor de correccao ambiental Ky 4:

Medicao ao ar livre K> 4 =0.

Medicao em recinto fechado— o valor da cons-
tante K,4, determinado sem a superficie artificial e em
conformidade com o anexo A da norma
EN ISO 3744:1995, serd de <2,0dB, caso em que a
constante K,4 sera desprezada.

Superficie de medicao/ntimero de posicoes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 11094 :1991.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — a maquina deve ser
mantida na posi¢ao normal de utilizagio, por meio quer
de um operador quer de um dispositivo adequado, de
modo que o seu dispositivo de corte fique acima do
centro do hemisfério.

Ensaio em carga — a méquina sera posta a trabalhar
a sua velocidade nominal, com o dispositivo de corte
a funcionar.
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Periodo de observacao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

26 — Lavadores a alta pressao

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o lavador deve ser ensaiado em
posicao estaciondria. O motor e os instrumentos auxi-
liares trabalharao a velocidade especificada pelo fabri-
cante para o funcionamento do equipamento. A ou as
bombas de alta pressdo trabalhardo a velocidade e a
pressdao maximas especificadas pelo fabricante. Utilizar
um bico adaptado para fazer com que a valvula de redu-
¢ao da pressao fique imediatamente abaixo do respectivo
limiar de reaccao. O ruido de fluxo do bico nao deve
interferir nos resultados da medigao.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 30 s.

27 — Maquinas de jacto de agua a alta pressao

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medigado/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medigcdo — paralelepipedo/de acordo
com EN ISO 3744:1995, com distancia de medicao
d=1m.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — instalar a maquina de
jacto de agua a alta pressdo na superficie reflectora
plana. As maquinas montadas sobre patins devem ser
colocadas num suporte de 0,40 m de altura, salvo outra
indicacao do fabricante no manual de instrugdes.

Ensaio em carga — colocar a maquina em regime per-
manente, na gama especificada pelo fabricante. Durante
0 ensaio, ligar o bico a maquina que provoca o jacto
de agua a mais alta pressdo, em conformidade com as
instrugoes do fabricante.

Periodo de observagio — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

28 — Martelos hidraulicos

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicdo — hemisfério/seis posicoes de
microfone conforme ponto 5 da parte A/r=10 m.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — para realizar o ensaio,
o martelo € acoplado a um suporte, devendo utilizar-se
um bloco de ensaio especial. Apresentam-se na figura
n.° 28.1 as caracteristicas desta estrutura e, na figura
n.° 28.2, a posicao do suporte.

Suporte — o suporte do martelo de ensaio deve satis-
fazer as especifica¢oes do ensaio, especialmente as refe-
rentes a massa, a poténcia hidraulica de saida, ao débito
de alimentacdo do 6leo e a contrapressao na linha de
retorno.

Montagem — a montagem técnica bem como as liga-
¢oes (tubos flexiveis ou rigidos) tém de corresponder
as especificagdes dos dados técnicos do martelo. Devem
ser eliminados os ruidos significativos provocados pelas
tubagens e 0s varios componentes mecanicos necessarios
a instalacdo. Todas as conexdes de componentes devem
estar bem ajustadas.

Estabilidade do martelo e forga estatica de reten-
¢do — o martelo deve estar solidirio com o suporte,
de forma a conferir-lhe uma estabilidade idéntica a que
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se observa em condi¢oes normais de funcionamento.
O martelo deve ser accionado numa posi¢ao vertical.

Ferramenta — nas medigoes deve utilizar-se uma fer-
ramenta romba. O comprimento da ferramenta deve
satisfazer os requisitos indicados na figura n.° 28.1 (bloco
de ensaio).

Ensaio em carga:

Poténcia hidraulica de alimentacdo e débito de
O0leo — as condicoes de funcionamento do martelo
hidraulico devem ser adequadamente ajustadas, medi-
das e registadas, juntamente com os correspondentes
valores das especificacoes técnicas. O martelo ensaiado
deve ser utilizado de forma que se possa atingir pelo
menos 90 % da poténcia maxima de entrada e de débito
de dleo.

Deve procurar-se que a incerteza total das séries de
medicoes de p; e Q nao exceda 5%, o que garante
uma precisao de = 10% na determinacdo da poténcia
de alimentac@o. Pressupondo que hd uma correlagao
linear entre a poténcia hidriulica de alimentacdo e a
poténcia sonora emitida, tal corresponderia a uma varia-
¢ao média inferior a = 0,4 dB na determinagao do nivel
de poténcia sonora.

Componentes ajustdveis com efeitos na poténcia do
martelo — o pré-ajustamento de todos os acumuladores,
das vélvulas centrais de pressao e de outros componentes
eventualmente ajustdveis tem de satisfazer os valores
apresentados nos dados técnicos. Se houver mais de
uma velocidade fixa de impacto facultativa, € necessario
fazer medicOes para todos os conjuntos de valores. Apre-
sentam-se 0s valores maximos € minimos.

Quantidades a medir:

P; — o valor médio da pressao hidrdulica fina de ali-
mentagdo durante o funcionamento do martelo, num
ciclo de pelo menos 10 percussoes;

Q — o valor médio do débito de entrada de 6leo no
martelo medido simultaneamente com ps;

T — a temperatura do 6leo durante as medicOes deve
situar-se entre +40°Ce + 60°C. A temperatura do corpo
do martelo hidraulico tem de ser estabilizada a tem-
peratura normal de funcionamento antes de se iniciarem
as medicoes;

P, — as pressoes dos gases de todos os acumuladores
antes do enchimento devem ser medidas numa situagao
estatica (com o martelo ndo activo) a uma temperatura
ambiente estidvel de +15°C a +25°C. A temperatura
ambiente medida deve ser registada com a pressdo do
gés no acumulador antes do enchimento.

Parametros a serem avaliados a partir dos parametros
de funcionamento medidos:

Py — poténcia hidraulica de alimenta¢ido do martelo
P]N =PDs. Q

Medicao da pressdo na linha de alimentagao hidrdu-
lica, py:

ps — deve ser medida o mais perto possivel da ali-
mentacao do martelo;

ps — deve ser medida com um mandmetro (didmetro
minimo: 100 mm; classe de precisio *+1,0% FSO).

Débito de alimentacao de 6leo, O:

Q —deve ser medido a partir da linha de pressdo
de alimentacao o mais perto possivel da alimentagao
do martelo;
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QO — deve ser medido com um fluximetro eléctrico
(precisao: *+2,5% do valor de leitura do caudal).

Ponto de medigao da temperatura do 6leo, 7:

T —deve ser medida no reservatério de dleo do
suporte ou na linha hidrdulica de conexdo com o mar-
telo. O ponto de medi¢ao deve vir especificado no
relatorio;

A precisdo da medigao da temperatura deve situar-se
no intervalo * 2°C do valor real.

Periodo de observacao/determinacdo do nivel de
emissdo sonora resultante — o periodo minimo de
observagao serd de 15 s.

As medicoes serdo repetidas trés vezes, ou mais, se
necessario. Para obter o resultado final, calcula-se a
média aritmética dos dois maiores valores, que nao dife-
rem mais de 1 dB.

Figura n.” 28.1
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Definicoes:

d — diametro da ferramenta em milimetros (mm);

d; — diametro da bigorna: 1200 mm = 100 mm;

d, — didmetro interno da estrutura de suporte da
bigorna: <1800 mm;

ds— diametro da placa do bloco de ensaio: <2200 mm;

d4s— didmetro da abertura para a ferramenta no
bloco de ensaio: <350 mm;

ds — didmetro da junta de fixacdo da ferra-
menta: <1000 mm;

hy — comprimento visivel da ferramenta entre a parte
inferior do alojamento e a superficie superior da fixa-
¢ao (mm) /iy =d = dJ/2;

h, — espessura da fixacdo da ferramenta acima da
placa: <20 mm (se a fixacdo da ferramenta se situar
abaixo da placa, a sua espessura nao tem limite; pode
ser constituida por espuma de latex);
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h; — distancia entre a face superior da placa e a face
superior da bigorna: 250 mm # 50 mm;

hs — espessura da junta da placa em espuma de
latex: <30 mm;

hs — espessura da bigorna: 350 mm £ 50 mm;

he — penetracio da ferramenta: <50 mm.

Se se utilizar a forma quadrangular da estrutura do
bloco de ensaio, a maxima dimensao linear serd igual
a 0,89 X o diametro correspondente.

O espaco vazio entre a placa e a bigorna pode ser
enchido com espuma de latex eldstica ou material de
absorcao, de densidade <220 kg/m?.

29 — Fontes de pressao hidraulica

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento —a fonte de pressao
hidrdulica serd instalada na superficie reflectora plana.
As miquinas montadas sobre patins devem ser colocadas
num suporte de 0,40 m de altura, salvo outra indicacao
do fabricante no manual de instrugoes.

Ensaio em carga — durante o ensaio, nenhum aces-
sorio deve estar ligado a fonte de pressdo hidriulica.
A fonte de pressao hidriulica serd colocada em regime
permanente, na gama especificada pelo fabricante.
Devera estar a funcionar a velocidade e pressdo nomi-
nais. As velocidades nominais e de pressao sio as cons-
tantes das instrugoes fornecidas ao comprador.

Periodo de observacao — o periodo minimo de obser-
vacao serd de 15s.

30 — Maquinas de serragem de juntas

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — a maquina de serragem de juntas
serd equipada com a maior das ladminas previstas pelo
fabricante no manual de instrucdoes. Levar o motor a
velocidade maxima, com a lamina em inércia.

Periodo de observagdo — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

31 — Compactadores

V. ponto 37.

32 — Maquinas de cortar relva

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 11094:1991.

Na eventualidade de contestacdo, as medicoes devem
ser efectuadas ao ar livre, na superficie artificial (clau-
sula 4.1.2 da norma ISO 11094:1991).

Factor de correccao ambiental K, 4:

Medicao ao ar livre — K4 =0.

Medicao em recinto fechado — o valor da constante
K>, determinado em conformidade com o anexo A da
norma EN ISO 3744:1995, sera de 0,5 dB a 2,0 dB, caso
em que a constante K,4 serd desprezada.

Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 11094:1991.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — se as rodas da
maquina puderem causar uma compressao superior a
1 cm na superficie artificial, devem ser colocadas sobre
suportes, de modo a ficarem niveladas com a referida
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superficie antes da compressao. Se o dispositivo de corte
nao puder ser separado das rodas, ensaiar a maquina
sobre suportes, com o dispositivo de corte a velocidade
maxima indicada pelo fabricante. Os suportes serao de
molde a nao influenciarem os resultados da medicao.
Ensaio em vazio — ISO 11094 :1991.
Periodo de observagdo — ISO 11094 :1991.

33 — Maquinas de aparar relva/maquinas
de aparar bermas e taludes

V. ponto 32.

Instalar a mdquina num dispositivo adequado, de
modo que o seu dispositivo de corte fique por cima
do centro do hemisfério. Para as maquinas de aparar
relva, o centro do dispositivo de corte deve ser mantido
a cerca de 50 mm acima da superficie. A fim de aco-
modar as laminas de corte, as maquinas de aparar ber-
mas devem ser colocadas o mais junto possivel a super-
ficie de corte.

34 — Maquinas de soprar folhagem

Norma bésica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 11094:1991.

Na eventualidade de contestacdo, as medicoes devem
ser efectuadas ao ar livre, na superficie artificial (clau-
sula 4.1.2 da norma ISO 11094:1991).

Factor de correccio ambiental K, 4.

Medigao ao ar livre — K4 =0.

Medicao em recinto fechado — o valor da constante
K54, determinado sem a superficie artificial e em con-
formidade com o anexo A da norma EN ISO 3744:1995,
serd de 0,5 dB a 2,0 dB, caso em que a constante K4
seréd desprezada.

Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 11094 :1991.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — a maquina de soprar
folhagem deve ser colocada na sua posigao de utilizacio
normal, de modo que a saida do dispositivo de sopro
fique 50 mm # 25 mm acima do centro do hemisfério.
As méquinas manuais devem ser manipuladas por uma
pessoa ou por um dispositivo adequado.

Ensaio em carga — a méquina deve ser posta a fun-
cionar a velocidade nominal e ao débito nominal de
ar especificados pelo fabricante.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

Nota. — Se a maquina de soprar folhagem puder ser utilizada igual-
mente para recolher folhagem, devera ser ensaiada nas duas con-
figuragoes, caso em que se deverd utilizar o valor mais elevado.

35 — Maquinas de recolher folhagem

Norma bésica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 11094:1991.

Na eventualidade de contestacdo, as medicoes devem
ser efectuadas ao ar livre, na superficie artificial (clau-
sula 4.1.2 da norma ISO 11094:1991).

Factor de correccao ambiental K, 4

Medigao ao ar livre — K4 =0.

Medigdo em recinto fechado — o valor da constante
K54, determinado sem a superficie artificial e em con-
formidade com o anexo A da norma EN ISO 3744:1995,
serd de 0,5dB a 2,0 dB, caso em que a constante K4
serd desprezada.
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Superficie de medigao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 11094:1991.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — a maquina de recolher
folhagem deve ser colocada na sua posicao de utilizacao
normal, de modo que a entrada do dispositivo colector
fique 50 mm * 25 mm acima do centro do hemisfério.
As méquinas manuais devem ser manipuladas por uma
pessoa ou por um dispositivo adequado.

Ensaio em carga — a maquina deve ser posta a fun-
cionar a velocidade nominal e ao débito nominal de
ar especificados pelo fabricante.

Periodo de observacao — o periodo minimo de obser-
vacado serd de 15s.

Nota. — Se a maquina de recolher folhagem puder ser utilizada
igualmente para soprar folhagem, devera ser ensaiada nas duas con-
figuragoes, caso em que se utilizard o valor mais elevado.

36 — Empilhadores

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio —
devem ser respeitadas as normas de seguranga e as infor-
macoes do fabricante.

Modo ascensor — com o empilhador estacionério,
eleva-se a carga (material ndo absorvente do som, por
exemplo, aco ou betdo; 70 %, pelo menos, da capacidade
total declarada nas instrucdes do fabricante), a partir
da posicdo mais baixa e a velocidade maxima, para a
altura normalizada aplicavel a esse tipo de veiculo, de
acordo com a pertinente norma europeia constante da
série «Seguranga dos veiculos industriais». Se a altura
maxima real for inferior, pode ser utilizada em medicoes
individuais. A altura de elevagdo deve ser descrita no
relatorio de ensaio.

Modo motor — levar o veiculo, sem carga, a acele-
racdo maxima, desde a posi¢do de estacionamento até
um ponto que diste daquela um comprimento triplo do
comprimento do veiculo, ponto esse situado na
linha A-A (linha que liga as posi¢des de microfone 4
e 6) e depois até a linha B-B (que liga as posigdes de
microfone 2 e 8). Quando a traseira do veiculo cruzar
a linha B-B, pode largar-se o acelerador.

Se o veiculo tiver uma transmissdo de vérias velo-
cidades, seleccionar a que assegura a maior velocidade
no percurso de medigao.

Periodo(s) de observagido/determinacdo do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicdo de funcionamento — os periodos de observa-
¢ao serao:

Para o modo ascensor: o ciclo completo de elevacao;

Para o modo motor: o periodo que principia no
momento em que o centro do veiculo cruza a linha A-A
e termina quando o seu centro atinge a linha B-B.

Porém, o nivel de poténcia sonora resultante para
todos os tipos de empilhadores calcula-se da seguinte
forma:

Lya=101log (0,7 X 10%1 1w 40,3 x 1001 Lrae)

em que o indice a representa 0 modo ascensor € o
indice ¢ indica 0 modo motor.
37 — Carregadoras

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.
Area de ensaio — ISO 6395:1988.
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Superficie de medigao/ntimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 6395:1988.
Condicoes de funcionamento durante o ensaio:
Montagem do equipamento — as carregadoras de
rasto continuo devem ser ensaiadas num local corres-
pondente a cldusula 6.3.3 da norma ISO 6395:1988.
Ensaio em carga — ISO 6395:1988, anexo C.
Periodo(s) de observacao/determinacdo do nivel de
emissdo sonora resultante caso se observe mais de uma
condicao de funcionamento — ISO 6395:1988, anexo C.

38 — Gruas automoveis

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condigoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento (texto retirado de
prEN 17031) — se a grua estiver equipada com apoios
laterais, estes deverdo estar completamente estendidos
e a grua nivelada sobre as placas na altura média dos
seus suportes.

Ensaio em carga — a grua automével a ensaiar deve
apresentar-se na versao padrao descrita pelo fabricante.
A poténcia de motor a considerar para determinar o
limite de ruido € a poténcia nominal do motor utilizado
para mover a grua. A grua deve estar equipada com
0 contrapeso maximo admissivel montado na estrutura
de rotacao.

Antes de se proceder a qualquer medi¢do, 0 motor
e o sistema hidraulico da grua automdvel devem ser
levados a temperatura normal de trabalho seguindo as
instrucoes do fabricante, devendo pdr-se em pratica
todos os procedimentos de seguranga pertinentes apre-
sentados no manual.

Se a grua automdvel estiver equipada com véarios
motores, 0 motor utilizado para a funcido de elevacao
deve estar a trabalhar. O motor de transporte deve estar
desligado.

Se o motor da grua automdvel estiver equipado com
um ventilador, este deve estar a trabalhar durante o
ensaio. Se o ventilador puder ser accionado a vdrias
velocidades, o ensaio sera efectuado a sua maior
velocidade.

A grua automével deve ser medida de acordo com
as condicoes 3 [a)-c)] ou 4 [a)-d)] que se seguem:

Para todas as condigdes de funcionamento, aplicam-se
as seguintes regras:

Velocidade do motor a da velocidade méaxima espe-
cificada para o modo de funcionamento da grua, com
uma tolerancia de £ 2%;

Aceleragao e desaceleracgio ao valor méximo que nio
dé origem a movimentos perigosos da carga ou do bloco
do gancho;

Movimentos a velocidade maxima indicada no manual
de instrugoes nas condicoes dadas.

a) Elevagdo — a grua automével deve ser carregada
com uma carga que origine uma tensio no cabo igual
a 50 % da tensao maxima. O ensaio consiste na elevagao
da carga, seguida imediatamente pelo seu abaixamento
a posicdo de partida. O comprimento da langa deve
ser escolhido de forma que o ensaio leve 15s a 20s
a completar-se.

b) Rotacdo — com a lanca ajustada a um angulo de
40°-50° relativamente a horizontal e sem carga, girar-
-se-4 a carruagem superior para a esquerda até um
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angulo de 90°, voltando imediatamente para a posicao
inicial. O brago deve estar no comprimento maximo.
O periodo de observagao serd o tempo necessario para
completar o ciclo de trabalho.

¢) Movimento do braco — o ensaio inicia-se pela ele-
vacdo do brago curto a partir da posicdo de trabalho
mais baixa, seguida imediatamente pelo abaixamento
do brago a sua posicao inicial. O movimento deve ser
efectuado sem carga. A duracao do teste serd de 20s,
no minimo.

d) Telescopagem (se aplicavel) — com o brago a um
angulo de 40°-50° com a horizontal, sem carga e total-
mente retraido, estender-se-a apenas o cilindro de teles-
copagem para a primeira sec¢ao, juntamente com esta
primeira sec¢do, até ao comprimento méiximo, fazen-
do-os regressar imediatamente a posicao inicial.

Periodo(s) de observacdo/determinagdo do nivel de
emissdo sonora resultante caso se observe mais de uma
condicao de funcionamento — o nivel de poténcia
sonora resultante € calculado da seguinte forma:

i) Se for aplicével a telescopagem:

Lya=101log (0,4 X 10%1Lwae 4025 x 1001w 4
+0,25 X 1001 Ewe 40,1 x 1001 Lwar)

i) Se nao for aplicavel a telescopagem:

Lya=101log (0,4 x 101 L 40,3 x 1001 Lve 4
+0,3 X 1001 L)

em que:

Lwa, € 0 nivel de poténcia sonora para o ciclo de
elevagao;

Lwap € o nivel de poténcia sonora para o ciclo de
rotagao;

Lwa. € o nivel de poténcia sonora para o ciclo do
movimento do braco;

Lwaqa € o nivel de poténcia sonora para o ciclo de
telescopagem (se aplicavel).

39 — Contentores de lixo moéveis

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.
Area de ensaio:

Superficie reflectora plana, de betdo ou asfalto nao
pOroso;

Compartimento de laboratério com um espago livre
sobre um plano reflector.

Factor de correcgao ambiental K, 4

Medicoes ao ar livre — K4 =0.

Medigdes em recinto fechado — o valor da constante
K54, determinado em conformidade com o anexo A da
norma EN ISO 3744:1995, serd <2,0 dB, caso em que
a constante K4 seréd desprezada.

Superficie de medicao/ntimero de posicoes de micro-
fone/distancia de medicdo — hemisfério/seis posicoes de
microfone conforme o ponto 5 da parte A/fr=3m.

Condigdes de funcionamento durante o
ensaio — todas as medicoes serdo efectuadas com um
contentor vazio.

Ensaio n.° 1 — fecho da tampa em queda livre sobre
o corpo do contentor — para reduzir a sua influéncia
sobre as medigoes, o operador devera estar situado na
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face posterior do contentor (face da charneira). A tampa
deve ser largada a partir do ponto médio para evitar
que empene ao cair.

A medicao ¢ efectuada durante o seguinte ciclo, repe-
tido 20 vezes:

Inicialmente, a tampa € elevada a vertical;

A tampa € largada, se possivel sem dar impulso,
estando o operador na parte posterior do contentor,
mantendo-se imével até que a tampa se feche;

Fechada a tampa completamente, é¢ novamente levan-
tada até a posicéo inicial.

Nota. — Se necesséario, o operador pode mover-se temporaria-
mente para levantar a tampa.

Ensaio n.° 2 — abertura completa da tampa — para
minimizar a sua influéncia nas medicoes, o operador
estard situado na face posterior do contentor (face da
charneira), no caso dos contentores de quatro rodas
e junto a face lateral direita (entre as coordenadas dos
microfones 10 e 12), no caso dos contentores de duas
rodas.

A tampa deve ser largada a partir do ponto médio
ou 0 mais perto possivel desse ponto.

Para evitar qualquer movimento do contentor, as
rodas devem estar bloqueadas durante o ensaio. No caso
dos contentores de duas rodas, e para evitar um ressalto
do contentor, o operador pode segurar este tltimo, colo-
cando a mao na borda superior.

z

A medicdo é efectuada durante o seguinte ciclo:

2

Inicialmente, a tampa € aberta até a horizontal;

A tampa ¢ largada sem dar impulso;

Apo6s a abertura completa, e antes de um eventual
ressalto, a tampa é levantada até a posicao inicial.

Ensaio n.° 3 — deslocacdo do contentor sobre uma
superficie irregular artificial — para este ensaio, utili-
za-se uma pista de ensaio artificial, que simulard um
solo irregular. Esta pista de ensaio é constituida por
duas faixas paralelas de malha de ago (6 m de comprido
por 400 mm de largura), fixadas ao plano reflector de
20 cm em 20 cm, aproximadamente. A distancia entre
as duas faixas serd adaptada em func¢ao do tipo de con-
tentor, de forma a permitir as rodas deslizarem sobre
o comprimento da pista. As condigdes de montagem
devem garantir uma superficie plana. Se necessario, a
pista € fixada ao solo com material resistente para evitar
a emissao de ruidos parasitas.

Nota. — As faixas podem ser constituidas por vérios elementos
de 400 mm de largura fixados uns aos outros.

Nas figuras n.° 39.1 e 39.2 da-se um exemplo de
uma pista adequada.

O operador estd situado na face da charneira da
tampa.

A medicao ¢é efectuada durante a deslocacao do con-
tentor sobre a pista artificial por parte do operador,
a uma velocidade constante de 1 m/s, entre o ponto A
e o ponto B (4,24 m de distancia —v. figura n.° 39.3)
quando o eixo das rodas, no caso de contentores de
duas rodas, ou o primeiro eixo das rodas, no caso dos
contentores de quatro rodas, atingir o ponto A ou o
ponto B. Este procedimento € repetido trés vezes em
cada direccao.
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Durante o ensaio, para um contentor de duas rodas,
o angulo entre o contentor e a pista deve ser de 45°.
No caso de um contentor de quatro rodas, o operador
devera assegurar que haja um adequado contacto de
todas as rodas com a pista.

Periodo(s) de observagdo/determinacdo do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicao de funcionamento.

Ensaios n.° 1 e 2 — fecho da tampa em queda livre
sobre o corpo do contentor e abertura completa da
tampa — se possivel, efectuar-se-ao as medicoes simul-
taneamente nas seis coordenadas dos microfones. Caso
contrario, os niveis sonoros medidos em cada posicao
de microfone serao classificados por ordem crescente
e os niveis de poténcia acustica serao calculados asso-
ciando os valores a cada posi¢ao de microfone de acordo
com a sua ordem.

O nivel de pressao acustica de cada ensaio, com pon-
deracao A, é medido em relacao a cada um dos 20 fechos
e das 20 aberturas da tampa em cada ponto de medicao.
Os niveis de poténcia sonora Ly afecho € Lwaavernra S30
calculados com base nos valores médios quadraticos dos
cinco valores mais elevados obtidos.

Ensaio n.° 3 — desloca¢do do contentor sobre uma
superficie irregular artificial — o periodo de observa-
¢ao T serd igual a duragio necessaria para cobrir a dis-
tancia entre o ponto A e o ponto B na pista.

O nivel de poténcia sonora Ly desiocacao € igual a
média de 6 valores que difiram menos de 2 dB(A).
Se este critério ndo for preenchido com seis medicoes,
o ciclo € repetido as vezes necessarias.

O nivel de poténcia sonora resultante é calculado da
seguinte forma:

L WA = 10 lOg % (100,1 Lwagecho + 100,1 Lwaabertura + 100, lLWAdf:.\I{)uug'rio)

Figura n.° 39.1 — Esquema de pista de deslocacao

400 mm

1 — Cunho de amarracao de madeira.
2 — Zonas de deslocacao.
3 — Adaptado em funcdo do contentor.

Figura n.° 39.2 — Esquema de construcio e de montagem
da pista de deslocacao

1 — Fio de ago rigido (4 mm).

Malhagem da rede (50 mm X 50 mm).

2 — Cunho de amarracao de madeira (20 mm X 25 mm).
3 — Superficie reflectora.
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Figura n.° 39.3 — Distéancia de mediacao

1

1 — Charneira.

40 — Motoenxadas

V. ponto 32.
Desligar o dispositivo de sacha durante a medicao.

41 — Espalhadoras-acabadoras

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o motor deve trabalhar a velo-
cidade nominal indicada pelo fabricante. Activar todas
as unidades eficazes, as seguintes velocidades:

Sistema de transporte — pelo menos 10 % da maxima;

Sistema de espalhamento — pelo menos 40% da
maxima;

Apiloador (velocidade, golpe) — pelo menos 50 % da
maxima;

Vibradores (velocidade, momento de desequili-
brio) — pelo menos 50 % da maxima;

Barras de pressao (frequéncia, pressdo) — pelo
menos 50 % da maxima.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

42 — Equipamento bate-estacas

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 6395:1988.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o equipamento bate-estacas € ins-
talado no topo de uma estaca colocada num solo sufi-
cientemente resistente para que o equipamento funcione
a uma velocidade estével.

No caso dos martelos de impacto, o cabecote deve
ter um enchimento novo de madeira.

A cabeca da estaca deve estar 0,50 m acima da area
de ensaio.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

43 — Tractores para deposicao de tubagem
V. ponto 0.
44 — Tractores para neve

V. ponto 0.

45 — Grupos electrogéneos de poténcia

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Factor de correcgao ambiental K 4

Medigoes ao ar livre — K4 =0.

Medicoes em recinto fechado— o valor da cons-
tante K,4, determinado de acordo com o anexo A da
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norma EN ISO 3744:1995, deve ser <0,2 dB, caso em
que K54 sera desprezado.

Superficie de medi¢ao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicdo — hemisfério/seis posicoes de
microfone conforme o ponto 5 da parte A/conforme
o ponto 5 da parte A.

Se />2 m, pode ser utilizado um paralelepipedo de
acordo com EN ISO 3744:1995, com distancia de medi-
¢dod=1m.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — o equipamento € ins-
talado sobre o plano reflector. O equipamento montado
em patins deve ser colocado sobre um suporte de 0,40 m
de altura, salvo outra indicacdo do fabricante nas con-
dicoes de instalacao.

Ensaio em carga — ISO 8528-10:1998, cldusula 9.

Periodo de observacdo — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

46 — Vassouras-aspiradoras

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o motor e as unidades auxiliares
trabalharao a velocidade de funcionamento normal indi-
cada pelo fabricante. A escova trabalhara a velocidade
maxima, sem contacto com o chao. O sistema aspirador
trabalhard a poténcia maxima, com uma distancia nio
superior a 25 mm entre a boca de aspiragdo e o chio.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacdo serd de 15s.

47 — Veiculos de recolha de lixo

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condicodes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o veiculo de recolha de lixo deve
ser ensaiado em posicdo estaciondria nas condigdes de
funcionamento que se seguem:

1 — Motor a trabalhar a velocidade maxima indicada
pelo fabricante. O equipamento nao estara a trabalhar.
Este ensaio nao serd efectuado para veiculos que sé
disponham de alimentacao eléctrica.

2 — Sistema de compactacao a trabalhar. O veiculo
de recolha de lixo e o depdsito de recolha estardo vazios.
Se a velocidade do motor é automaticamente acelerada
quando o sistema de compactacdo estd a trabalhar,
medir-se-4 esse valor. Se o valor medido for inferior
em mais de 5% ao valor fornecido pelo fabricante, efec-
tua-se 0 ensaio com o motor acelerado pelo acelerador
da cabina, para garantir a velocidade fornecida pelo
fabricante.

Se o fabricante nao fornecer a velocidade do motor
para o sistema de compactagdo ou se o veiculo nao
vier equipado com um acelerador automatico, a velo-
cidade do motor, comandada pelo acelerador da cabina,
devera ser de 1200 rpm.

3 — Dispositivo de elevacdo a subir e descer sem
carga e sem contentor. A velocidade do motor € obtida
e controlada tal como para o caso do sistema de com-
pactacdo em funcionamento (v. cldusula 2 acima).

4 — Material a cair dentro do veiculo de recolha de
lixo — os materiais sao lancados em massa, por meio
do dispositivo de elevagao, para dentro do depésito (ini-
cialmente vazio). Para esta operacdo utilizar-se-4& um
contentor de duas rodas com 240 1 de capacidade, con-
forme com a norma EN 840-1:1997. Se o dispositivo
de elevacao nao conseguir elevar um contentor destes,
utilizar-se-4 um contentor com capacidade préxima de
240 1. O material consistira em 30 tubos de PVC, cada
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um dos quais com uma massa aproximada de 0,4 kg
e as seguintes dimensoes:

Comprimento — 150 mm = 0,5 mm;
Diametro nominal externo — 90 mm + 0,3/—0 mm;
Profundidade nominal — 6,7 mm + 0,9/—0 mm.

Periodo(s) de observagdo/determinagdo do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicdo de funcionamento — o periodo de observacao
sera:

1 — Pelo menos 15 s. O nivel de poténcia sonora seré
de LWAl-

2 — Pelo menos trés ciclos completos, se o sistema
de compactagao estiver em funcionamento automatico.
Se o sistema de compactagdo ndo estiver em funcio-
namento automatico, as medigoes serao efectuadas pelo
menos durante trés ciclos. O nivel de poténcia sonora
resultante (Lp.42) serd o valor médio quadratico das
trés (ou mais) medicoes.

3 — Pelo menos trés ciclos de trabalho continuos
completos, incluindo todo o ciclo que inclui a elevacao
e abaixamento do sistema de elevacdo. O nivel de potén-
cia sonora resultante (Ly43) serd o valor médio qua-
dratico das trés (ou mais) medigdes.

4 — Pelo menos trés ciclos de trabalho completos,
cada um dos quais incluird o lancamento de 30 tubos
no depdsito. Cada ciclo ndo excederd 5s. Para estas
medigoes, o valor L, 4¢q 7 € substituido por L4 1. O nivel
de poténcia sonora resultante (Ly44) serd o valor médio
quadratico das trés (ou mais) medigoes. O nivel de
poténcia sonora resultante € calculado da seguinte
forma:

Ly.4=101og (0,06 x 10%!£w11 40,53 x 1001 Lz 4
+ 0’4 X 100,1LWA3 + 0’01 X 100,1LWA4)
Nota. — No caso de um veiculo de recolha de lixo com alimentagao

exclusivamente eléctrica, considera-se nulo o coeficiente associado
aLWAl.

48 — Fresadoras para estrada

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — o eixo longitudinal da
fresadora deve ficar paralelo ao eixo das abcissas.

Ensaio em carga — colocar a maquina em regime per-
manente, na gama especificada nas instrugoes fornecidas
ao comprador pelo fabricante. O motor e todos os aces-
sOrios devem trabalhar as respectivas velocidades nomi-
nais em vazio.

Periodo de observagao — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

49 — Escarificadores

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 11094:1991.

Na eventualidade de contestacdo, as medicoes devem
ser efectuadas ao ar livre, na superficie artificial (clau-
sula 4.1.2 da norma ISO 11094:1991).

Factor de correcgao ambiental K, 4

Medicao ao ar livre — K54 =0.

Medigao em recinto fechado — o valor da constante
K54, determinado sem a superficie artificial e em con-
formidade com o anexo A da norma EN ISO 3744:1995,
serd <2,0 dB, caso em que a constante K54 serd desprezada.

Superficie de medicao/nimero de posicdes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 11094 :1991.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o escarificador ¢ ensaiado com
o motor a velocidade nominal e o dispositivo eficaz em
vazio (a trabalhar mas sem escarificar).
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Periodo de observacao — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

50 — Retalhadoras-estilhagadoras

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Area de ensaio — ISO 11094:1991.

Factor de correcgao ambiental K, 4:

Medigao ao ar livre — K4 =0.

Medicao em recinto fechado— o valor da constante
K54, determinado sem a superficie artificial e em con-
formidade com o anexo A da norma EN ISO 3744 :1995,
serd <2,0 dB, caso em que a constante K, 4 serd desprezada.

Superficie de medicao/ndmero de posi¢cdes de micro-
fone/distancia de medicao — ISO 11094 :1991.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — a retalhadora-estilhacadora deve
ser ensaiada a desfazer uma ou varias pecas de madeira.

O ciclo de trabalho consiste em estilhacar uma peca
redonda de madeira (pinho ou contraplacado secos) com
comprimento minimo de 1,5 m, agu¢ada numa das extre-
midades e com didmetro aproximadamente igual ao
maximo que, pela sua concepgao, a retalhadora-estilha-
cadora pode aceitar, segundo as especificacoes forne-
cidas ao comprador.

Periodo de observaciao/determinacdo do nivel de
emissao sonora resultante — o periodo de observacao
termina quando ndo houver mais material na zona de
estilhagamento, mas nio deve ultrapassar 20 s. Se forem
possiveis ambas as condi¢oes de funcionamento, deve
indicar-se o nivel mais elevado de poténcia sonora.

51 — Maquinas de remocao de neve com instrumentos rotativos

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o ensaio ¢é realizado com o remo-
vedor de neve em posicdo estaciondria. Deve estar a
operar com o equipamento de trabalho a velocidade
maxima e o motor a velocidade correspondente (em
conformidade com as recomendacdes do fabricante).

Periodo de observagio — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

52 — Veiculos de sucgao

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga—o veiculo de sucgdo deve ser
ensaiado em posicao estacionaria. O motor e as unidades
auxiliares trabalharao a velocidade de funcionamento nor-
mal e a(s) bomba(s) de vacuo a velocidade méxima, con-
forme as indicagoes do fabricante. O equipamento de suc-
¢do € posto a funcionar de modo que a pressdo interna
seja igual a atmosférica (vacuo a 0%). O ruido do bico
de succao nao pode ter influéncia nos resultados das
medicoes.

Periodo de observagio — o periodo minimo de obser-
vacao sera de 15 s.

53 — Gruas-torres

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medi¢ao/nimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicao:

Medicao ao nivel do solo — hemisfério/seis posi¢oes
de microfone conforme o ponto 5 da parte A/conforme
o ponto 5 da parte A.

Medicao a altura da lanca — se 0 mecanismo de ele-
vacao estiver situado a altura da lanca, a superficie de
medi¢ao serd uma esfera de 4 m de raio, cujo centro
coincide com o centro geométrico do guincho.
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Se a medicao for realizada com o mecanismo de ele-
vacdo na contralanca da grua, a superficie de medigao
serd uma esfera em que S =200 m>.

Posigdes de microfone (figura n.° 53.1) — quatro
posicoes num plano horizontal, que passa pelo centro
geométrico do mecanismo (H =#//2), com L =2,80 m e
d=2,80m -1/2, sendo:

L =meia distancia entre duas posi¢des de microfone
consecutivas;

[ =comprimento do mecanismo (ao longo do eixo da
lanca);

b =largura do mecanismo;

h =altura do mecanismo;

d = distancia entre o suporte dos microfones e o meca-
nismo, na direc¢ao da langa.

As outras duas posi¢oes de microfone ficardo situadas
nos pontos de interseccdo da esfera com a vertical que
passa pelo centro geométrico do mecanismo.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento:

Medigao do mecanismo de elevagao — durante o
ensaio, o mecanismo de elevacao deve ser montado de
uma das seguintes maneiras. A posi¢ao deve ser descrita
no relatorio de ensaio:

a) Mecanismo de elevacdo ao nivel do solo — a grua
montada deve ser colocada numa superficie reflectora
plana, de betdo ou asfalto nio poroso;

b) Mecanismo de elevacdo na contralanca — o me-
canismo de elevacao deve estar pelo menos 12 m acima
do solo;

¢) Mecanismo de elevagdo fixo ao solo— o meca-
nismo de elevacdo deve ser fixo a uma superficie reflec-
tora plana, de betao ou asfalto ndo poroso.

Medi¢ao do gerador de energia— se o gerador de ener-
gia estiver associado a grua (ligado ou ndo ao mecanismo
de elevagdo), a grua deve ser montada numa superficie
reflectora plana, de betao ou asfalto ndo poroso.

Se o mecanismo de elevacao estiver situado na con-
tralanca, a emissao sonora pode ser medida com o meca-
nismo montado na contralanga ou fixo ao solo.

Se a fonte de energia que impulsiona a grua for inde-
pendente dela (gerador de energia eléctrica, rede ou
fonte hidraulica ou pneumadtica), mede-se somente o
nivel sonoro do mecanismo.

Se o gerador estiver associado a grua mas nao com-
binado com o mecanismo de elevagao, deve medir-se
separadamente deste. Se ambos os dispositivos estive-
rem combinados, a medicao incidird no conjunto.

Durante o ensaio, o0 mecanismo de elevagao e o gera-
dor de energia devem ser instalados e accionados em
conformidade com as instrugoes do fabricante.

Ensaio com o equipamento em vazio — o gerador
de energia incorporado na grua deve trabalhar a maxima
poténcia nominal indicada pelo fabricante.

O mecanismo de elevacdo deve trabalhar sem carga,
com o tambor a rodar a velocidade correspondente a
maxima velocidade de deslocacido do gancho, em modo
tanto de elevacdo como de abaixamento. Esta velocidade
deve ser especificada pelo fabricante. Serd adoptado
como resultado do ensaio o maior dos dois niveis de
poténcia sonora (elevagdo ou abaixamento).

Ensaio em carga — o gerador de energia incorporado
na grua deve trabalhar 8 maxima poténcia nominal indi-
cada pelo fabricante. O mecanismo de elevagao deve
trabalhar com uma tensdo de cabo no tambor corres-
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pondente a carga méixima (para o raio minimo) com
o gancho a mover-se a velocidade méxima. Os valores
da carga e da velocidade sao especificados pelo fabri-
cante. A velocidade deve ser verificada durante o ensaio.

Periodo(s) de observagao/determinacido do nivel de
emissao sonora resultante caso se observe mais de uma
condicao de funcionamento — para o nivel de pressao
sonora do mecanismo de elevacao, o periodo de medicao
seré de (¢ +t¢) segundos, sendo:

t, o periodo em segundos que precede a activacio
do travao, com o mecanismo de elevagdo a trabalhar
do modo atrds especificado; para efeitos do ensaio,
t,=3s;

ty 0 periodo em segundos entre 0 momento em que
o travao ¢é activado e o momento em que o gancho
para completamente.

Se for utilizado um integrador, o periodo de inte-
gracao serd igual a (¢, + t¢) segundos.

O valor quadratico médio numa posicdo i de micro-
fone é dado por:

L,;=101g [(t, 10%1 L 411001 L7) / (1, + 7) ]

em que:

L,; é o nivel de pressao sonora na posicao i de micro-
fone durante o periodo #,;

Ly € o nivel de pressao sonora na posicao i de micro-
fone durante o periodo de travagem f.

Figura n.° 53.1 — Disposicdo dos microfones quando o mecanismo
de elevacao esta situado na contralanca

-

O —
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0
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54 — Escavadoras de valas

V. ponto 0.

55 — Camides-betoneiras

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Condig¢oes de funcionamento durante o ensaio:

Ensaio em carga — o ensaio é realizado com a beto-
neira em posi¢ao estaciondria. O tambor é cheio até
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a capacidade nominal com betao de consisténcia média
(medida de propagagao 42 cm — 47 cm). O motor deve
trabalhar a velocidade que gera a velocidade maxima
do tambor, especificada nas instrugdes fornecidas ao
comprador.

Periodo de observacio — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

56 — Bombas de 4gua

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Superficie de medigao/ntimero de posi¢des de micro-
fone/distancia de medicdo — paralelepipedo/de acordo
com EN ISO 3744:1995, com distdncia de medicao
d=1m.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — instalar a bomba de
agua na superficie reflectora plana. As bombas mon-
tadas sobre patins devem ser colocadas num suporte
de 0,40 m de altura, salvo outra indicacao do fabricante
no manual de instrucoes.

Ensaio em carga — o motor deve trabalhar no ponto
de eficiéncia méxima indicado pelo fabricante nas
instrucgoes.

Periodo de observacio — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.

57 — Grupos electrogéneos de soldadura

Norma basica de ruido — EN ISO 3744:1995.

Factor de correcgao ambiental K 4:

Medigoes ao ar livre — K4 =0.

Medigdes em recinto fechado — o valor da constante
K> 4, determinado em conformidade com o anexo A da
norma EN ISO 3744:1995, sera <2,0 dB, caso em que
a constante K, 4 serd desprezada.

Superficie de medicao/ntimero de posicoes de micro-
fone/distancia de medi¢ao — hemisfério/seis posicoes de
microfone conforme o ponto 5 da parte A/conforme
o ponto 5 da parte A:

Se [>2 m, pode ser utilizado um paralelepipedo de
acordo com EN ISO 3744:1995, com distancia de medi-
caod=1m.

Condicoes de funcionamento durante o ensaio:

Montagem do equipamento — instalar os grupos
electrogéneos de soldadura na superficie reflectora
plana. Os grupos montados sobre patins devem ser colo-
cados num suporte de 0,40 m de altura, salvo outra indi-
cacdo do fabricante no manual de instrugdes.

Ensaio em carga — ISO 8528-10:1998, clausula 9.

Periodo de observagio — o periodo minimo de obser-
vacdo sera de 15 s.
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ANEXO IV

Modelo da marcacdao CE de conformidade e da indicagao
do nivel Ly, de poténcia sonora garantida

A marca CE de conformidade consistird nas iniciais
«CE», com a seguinte forma:

T ]
LT 1
(W

Tl

Caso a marcagdao CE seja reduzida ou aumentada,
em fun¢ao da dimensao do equipamento, devem res-
peitar-se as proporg¢des apresentadas no desenho acima.
As varias componentes devem ter substancialmente a
mesma dimensao vertical, que nao pode ser inferior a
S mm.

A indicacdo do nivel de poténcia sonora garantida
deve consistir no valor tnico do nivel de poténcia sonora
garantida, no sinal Ly, e num pictograma da seguinte
forma:
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Caso a indicagio seja reduzida ou ampliada, em fun-
¢ao da dimensdo do equipamento, devem respeitar-se
as proporgoes apresentadas no desenho supra. Contudo,
a dimensao vertical da marcagao nao devera, se possivel,
ser inferior a 40 mm.

ANEXO V

Quadro de valores limite do nivel de poténcia sonora garantido
do equipamento a que se refere o artigo 12.°

O nivel sonoro garantido do equipamento referido
no artigo 12.° do decreto-lei ndo pode exceder o nivel
admissivel de poténcia sonora constante do seguinte
quadro de valores limite:

Tipo de equipamento

P: poténcia instalada efectiva (kW)
P (1): poténcia eléctrica (kW)
m: massa do aparelho (kg)

L: espessura transversal Fase1 Fase 1

Nivel admissivel de poténcia sonora
em dB/1 pW

de corte (cm) (a partir de 3 de Janeiro

de 2002)

(a partir de 3 de Janeiro
de 2006)

2
Compactadores (cilindros vibrantes, placas vibradoras e api- 8<PPS <870 183 22; %82
loadores vibrantes) ..............iiiiiiiiiiii P>70 89+111g P (2) 86+111g P
Dozers, carregadoras e escavadoras-carregadoras, com rasto P<55 106 (3 103
CONIMUO . .vt vttt ettt et et eiee e P>55 87+ 111gP ®)84+111gP
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Nivel admissivel de poténcia sonora
P: poténcia instalada efectiva (kW) em dB/1 pW
P, (1): poténcia eléctrica (kW)
Tipo de equipamento m: massa do aparelho (kg)
L: espessura transversal Fase 1 Fase i1
de corte (cm) (a partir de 3 de Janeiro (a partir de 3 de Janeiro
de 2002) de 2006)
Dozers, carregadoras e escavadoras-carregadoras com rodas;
dumpers, niveladoras, compactadores tipo carregadora, empi- P<55 104 2) (3 101
lhadores em consola com motor de combustao, gruas mavesis, P;SS 854 11 1e P @ (S) 82+ 11 1e P
compactadores (cilindros ndo vibrantes), espalhadoras-aca- g g
badoras, fontes de pressao hidraulica ....................
Escavadoras, monta-cargas, guinchos de construgiao, motoen- P<15 96 93
XAAAS « o e P>15 83+ 111gP 80+ 111gP
m<15 107 105
Martelos manuais demolidores e perfuradores .............. 15<m<30 9 +111gm ®92+111gm
m230 9% +111gm 9 +111gm
GIUAS-LOTTES ..ttt tttee ettt et e e eeens 98 +1g P 96 +1g P
PEISZ 97+lgPd 95+1gP€[
Grupos electrogéneos de soldadura e poténcia .............. 2<P,<10 98 +1g P, 96 +1g P
P31>10 97+lng[ 95+1gPd
Compressores p<15 % 97
PIESSOTES & o vttt ettt ettt P>15 97 +21g P 95+21g P
L <50 96 ®) 9%
50<L <70 100 98
Corta-relva, corta-erva, corta-bordaduras ................... 70<L <120 100 2) 08
L>120 105 (*) 103

(Y) P para grupos electrogéneos de soldadura: a intensidade de corrente convencional de soldadura multiplicada pela tensdao convencional de carga para o valor mais baixo da

taxa de laboracao do fabricante.

P,; para grupos electrogéneos de poténcia: poténcia primaria, de acordo com a ISO 8528-1: 1993, clausula 13.3.2.

(%) Os valores da fase 11 sio meramente indicativos para os seguintes tipos de equipamento:

Cilindros vibrantes com operador apeado;

Placas vibradoras (> 3 kW);

Piloadores vibrantes;

Dozers (com lagartas de aco);

Escavadoras-carregadoras (com lagartas de aco > 55 kW);
Empilhadores em consola com motor de combustao;
Espalhadoras-acabadoras com placa de compactagao;

Martelos manuais demolidores e perfuradores com motor de combustao interna (15 <m<30);

Corta-relva, corta-erva, corta-bordaduras.

Os valores definitivos serdo funcao da alteracao da Directiva n.° 2000/14/CE, alterada pela Directiva n.° 2005/88/CE, na sequéncia da publicacao do relatério previsto no n.° 1 do

artigo 20.° e da alteragao correspondente do presente decreto-lei.

No caso da sua nao alteracao, os valores previstos para a fase I continuam a ser aplicéveis na fase 11.
(®) No caso das gruas méveis equipadas com um s6 motor, os valores da fase 1 continuam em vigor até 3 de Janeiro de 2008. Depois desta data, aplicam-se os valores relativos

afase 11

O nivel de poténcia sonora admissivel serd arredondado ao inteiro mais proximo (por excesso ou por defeito, conforme, respectivamente,

a parte decimal do nivel for maior ou igual a 0,5 ou menor do que 0,5).

ANEXO VI

Controlo interno de fabrico

1 — No presente anexo descreve-se o procedimento
pelo qual o fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade que cumpra as obrigacdes estipuladas
no n.° 2 garante e declara que os aparelhos em causa
satisfazem os requisitos do presente decreto-lei. O fabri-
cante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade
apord a cada aparelho a marca CE de conformidade
e a indicagdo do nivel de poténcia sonora garantido,
como exigido no artigo 11.°, e passard uma declara-
¢ao CE de conformidade, como exigido no artigo 8.°

2 — O fabricante ou o seu mandatdrio estabelecido
na Comunidade elaborard a documentagao técnica
descrita no n.° 3, devendo manté-la ao dispor das auto-
ridades nacionais competentes durante um periodo
minimo de 10 anos apds o ultimo aparelho ter sido fabri-
cado, para efeitos de inspec¢ao. O fabricante ou o seu

mandatdrio estabelecido na Comunidade pode confiar
a um terceiro a tarefa de manter a documentagao téc-
nica. Nesse caso, tera de incluir o nome e endereco
dessa pessoa na declaracao CE de conformidade.

3 — A documentacao técnica deve possibilitar a ava-
liagdo da conformidade do aparelho com as exigéncias
correspondentes do presente decreto-lei e abranger,
pelo menos, as seguintes informagoes:

a) O nome e endereco do fabricante ou do seu man-
datario estabelecido na Comunidade;

b) A descricao dos aparelhos;

¢) A marca;

d) O nome comercial;

e) O tipo, séries e nimeros;

f) Os dados técnicos pertinentes para a identificacdo do
equipamento e a avaliagio das suas emissdes sonoras,
incluindo, quando adequado, os esquemas e descrigdes e
explicagbes necessdrios para a respectiva compreensio;
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g) A remissao para o presente decreto-lei;

h) O relatério técnico das medigdes acusticas efec-
tuadas em conformidade com o disposto no presente
decreto-lei;

i) Os instrumentos técnicos aplicados e os resultados
da avaliacdo das incertezas devidas a variacdo da pro-
ducéo, bem como a sua relacdo com o nivel de poténcia
sonora garantido.

4 — O fabricante deve tomar as medidas necessérias
para que o processo de fabrico garanta a conformidade
constante dos aparelhos produzidos com a documen-
tacao técnica referida nos n.” 2 e 3 e com as exigéncias
do presente decreto-lei.

ANEXO VII

Controlo interno de fabrico com avaliagao
da documentacao técnica e do controlo periédico

1 — Descreve-se no presente anexo o procedimento
pelo qual o fabricante ou o seu mandatdrio estabelecido
na Comunidade que cumpra as obrigagdes estipuladas
no n.® 2, 5 e 6 garante e declara que os aparelhos
em causa satisfazem os requisitos do presente decreto-
-lei. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade apora a cada aparelho a marca CE de con-
formidade e a indicacdo do nivel de poténcia sonora
garantido, como exigido no artigo 11.°, e passard uma
declaracio CE de conformidade, como exigido no
artigo 8.°

2 — O fabricante ou o seu mandatdrio estabelecido
na Comunidade elaborard a documentagao técnica
descrita no n.° 3, devendo manté-la ao dispor das auto-
ridades nacionais competentes durante um periodo
minimo de 10 anos apds o ultimo aparelho ter sido fabri-
cado, para efeitos de inspecgao. O fabricante ou o seu
mandatdrio estabelecido na Comunidade pode confiar
a um terceiro a tarefa de manter a documentacao téc-
nica. Nesse caso, terd de incluir o nome e endereco
dessa pessoa na declaracdo CE de conformidade.

3 — A documentacéo técnica deve possibilitar a ava-
liacdo da conformidade do aparelho com as exigéncias
correspondentes do presente decreto-lei e abranger,
pelo menos, as seguintes informagdes:

i) O nome e endereco do fabricante ou do seu man-
datario estabelecido na Comunidade;

ii) A descri¢do do equipamento;

iif) A marca;

iv) O nome comercial;

v) O tipo, série e nimeros;

vi) Os dados técnicos pertinentes para a identificagiao
do equipamento e a avaliagao das suas emissoes sonoras,
incluindo, quando adequado, os esquemas e descricoes
e explicacoes necessarios para a respectiva compreen-
Sao0;

vii) A remissdo para o presente decreto-lei;

viii) O relatdrio técnico das medigdes acusticas efec-
tuadas em conformidade com o disposto no presente
decreto-lei;

ix) Os instrumentos técnicos aplicados e os resultados
da avaliacdo das incertezas devidas a variacdo da pro-
ducao, bem como a sua relacdo com o nivel de poténcia
sonora garantido.

4 — O fabricante deve tomar as medidas necessarias
para que o processo de fabrico garanta a conformidade
dos aparelhos produzidos com a documentacdo técnica
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referida nos n.** 2 e 3 e com as exigéncias do presente
decreto-lei.

5 — Avaliacdo efectuada pelo organismo notificado
previamente a colocag¢ao no mercado:

a) O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade deve apresentar uma copia da sua docu-
mentagao técnica a um organismo notificado de sua
escolha antes de a primeira unidade de equipamento
ser colocada no mercado ou em servico.

b) Se houver duvidas quanto a plausibilidade da
documentacao técnica, o organismo notificado infor-
mard nessa conformidade o fabricante ou o seu man-
datario estabelecido na Comunidade e, se necessario,
efectuard ou mandard efectuar alteragoes a documen-
tacao técnica, bem como, eventualmente, 0s ensaios con-
siderados necessarios.

¢) Apds o organismo notificado ter emitido um rela-
tério em que confirme que a documentacao técnica cum-
pre o disposto no presente decreto-lei, o fabricante ou
o seu mandatério estabelecido na Comunidade pode
apor a marcagdo CE ao equipamento e emitir uma
declaragao CE de conformidade, nos termos dos arti-
gos 11.° e 8.°, pela qual serdo plenamente responsaveis.

6 — Avaliacdo pelo organismo notificado durante a
produgao:

O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na
Comunidade fard ainda participar o organismo notifi-
cado na fase da produgéo, de acordo com um dos seguin-
tes procedimentos, a escolha do fabricante ou do seu
mandatdario estabelecido na Comunidade:

6.1 — O organismo notificado efectuara verificacoes
periddicas a fim de se certificar de que o equipamento
fabricado continua a estar conforme com a documen-
tacdo técnica e com os requisitos do presente decreto-lei;
em especial, o organismo notificado deverd centrar a
atencdo nos seguintes aspectos:

a) A correcta e completa marcagao do equipamento
nos termos do artigo 11.°;

b) A emissao da declaragdo CE de conformidade nos
termos do artigo 8.%

¢) Os instrumentos técnicos aplicados e os resultados
da avaliacao das incertezas devidas a variacdo da pro-
dugdo, bem como a sua relagdo com o nivel de poténcia
sonora garantido.

O fabricante ou o seu representante autorizado esta-
belecido na Comunidade dard ao organismo notificado
acesso livre a toda a documentagao interna de apoio
a estes procedimentos, aos resultados efectivos das audi-
torias internas e as acgdes correctivas adoptadas, se for
caso disso.

Apenas no caso de os controlos supra darem resul-
tados insatisfatdrios devera o organismo notificado efec-
tuar ensaios de ruido, os quais, de acordo com a sua
propria apreciacdo e experiéncia, poderao ser simpli-
ficados ou efectuados completamente nos termos do dis-
posto no anexo II para o correspondente tipo de
equipamento.

6.2 — O organismo notificado efectuard ou mandara
efectuar controlos de produtos a intervalos aleatorios.
O organismo notificado deve analisar uma amostra ade-
quada do equipamento final por ele escolhida e efectuar
ensaios de ruido nos termos do anexo III, ou ensaios
equivalentes, para controlar a conformidade do produto
com os pertinentes requisitos do presente decreto-lei.
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O controlo dos produtos devera abranger os seguintes
aspectos:

a) A correcta e completa marcagdo do equipamento
nos termos do artigo 11.°;

b) A emissdo da declaragdo CE de conformidade nos
termos do artigo 8.°

Em ambos os procedimentos a frequéncia dos con-
trolos pode ser definida pelo organismo notificado de
acordo com os resultados das anteriores avaliacdes, com
a necessidade de monitorizar as acgoes correctivas e
outras orientacOes relativas a frequéncia dos controlos
que podem ser dadas em funcdo da producdo anual
e da fiabilidade geral do fabricante no que toca a pre-
servagao dos valores garantidos; no entanto, devera sem-
pre ser efectuado um controlo de trés em trés anos,
pelo menos.

Se houver davidas quanto a plausibilidade da docu-
mentagao técnica ou ao seu cumprimento no processo
de fabrico, o organismo notificado informara nessa con-
formidade o fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade.

Nos casos em que o equipamento controlado néo
esteja conforme com o disposto no presente decreto-lei,
o organismo notificado deve informar a Direcgao-Geral
da Empresa.

ANEXO VIII

Verificagao por unidade

1 — Descreve-se no presente anexo o procedimento
pelo qual o fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade garante e declara que o equipamento
para que foi emitido o certificado a que se refere o
n.° 4 satisfaz os requisitos do presente decreto-lei.
O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na Comu-
nidade apord ao equipamento a marca CE de confor-
midade acompanhada da informagao exigida pelo
artigo 11.° e passard uma declaracao CE de confor-
midade, como exigido no artigo 8.°

2 — O pedido de verificagao de uma unidade deve
ser apresentado pelo fabricante, ou pelo seu mandatario
estabelecido na Comunidade, junto de um organismo
notificado por ele escolhido.

O pedido deve incluir:

a) O nome e endereco do fabricante e ainda, se o
pedido for apresentado pelo mandatario, o nome e ende-
reco deste ultimo;

b) Declaragao escrita de que o mesmo pedido nao
foi apresentado a outro organismo notificado;

¢) Documentagao técnica confirmando os requisitos
que se seguem:

i) A descrigao dos aparelhos;

i) A marca;

iif) O nome comercial;

iv) O tipo, série e nimeros;

v) Os dados técnicos pertinentes para a identificagdo do
equipamento € a avaliagho das suas emissOes sonoras,
incluindo, quando adequado, os esquemas e descrigdes e
explicacOes necessdrios para a respectiva coOmpreensao;

vi) A remissao para o presente decreto-lei.

3 — O organismo notificado deve:

a) Examinar se o equipamento foi fabricado em con-
formidade com a documentacao técnica;
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b) Acordar com o fabricante o local onde, em con-
formidade com o presente decreto-lei, os ensaios acts-
ticos serao realizados;

¢) Em conformidade com o presente decreto-lei, rea-
lizar ou ter realizado os necessarios ensaios acusticos.

4 — Se o equipamento cumprir o disposto no presente
decreto-lei, o organismo notificado deve passar ao
requerente um certificado de exame CE de tipo, em
conformidade com o modelo contemplado no anexo XI.

Se recusar a emissdo de um certificado de confor-
midade, o organismo notificado deve indicar circunstan-
ciadamente as razoes da recusa.

5 — O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade deve conservar, juntamente com a docu-
mentacao técnica, copias do certificado de conformidade
durante um periodo de 10 anos a contar da data de
colocacao do equipamento no mercado.

ANEXO IX

Garantia de qualidade total

1 — No presente anexo descreve-se o procedimento
pelo qual o fabricante que cumpra as obrigacdes enun-
ciadas no n.° 2 garante e declara que o equipamento
em questdo satisfaz o disposto no presente decreto-lei.
O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comu-
nidade apord ao equipamento a marca CE de confor-
midade acompanhada da informacdo exigida pelo
artigo 11.° e lavrard por escrito uma declaracdo CE de
conformidade, como exigido no artigo 8.°

2 — O fabricante deve utilizar um sistema aprovado
de garantia de qualidade no projecto, no fabrico, na
inspecgao final e nos ensaios finais do produto, em con-
formidade com o n.° 3, e estd sujeito a um controlo,
em conformidade com o n.° 4.

3 — Sistema de garantia de qualidade:

3.1 — O fabricante deve apresentar a um organismo
notificado da sua escolha um pedido de avaliacao do
seu sistema de garantia de qualidade.

Do pedido devem constar:

a) Todas as informagdes pertinentes para a categoria
do produto em causa, incluindo as documentagoes téc-
nicas de todos os equipamentos ja em fase de projecto
ou de producdo, que devem abranger, pelo menos, as
seguintes informagdes:

i) O nome e endereco do fabricante ou do seu man-
datario estabelecido na Comunidade;

i) A descricdo geral dos aparelhos;

iil) A marca;

iv) O nome comercial;

v) O tipo, série € nimeros;

vi) Os dados técnicos pertinentes para a identificacao
do equipamento e a avaliacio das suas emissdes sonoras,
incluindo, quando adequado, os esquemas e descri¢des e
explicacbes necessdrios para a respectiva compreensio;

vii) A remissdo para o presente decreto-lei;

viii) O relatdrio técnico das medicOes acusticas efec-
tuadas em conformidade com o disposto no presente
decreto-lei;

ix) Os instrumentos técnicos aplicados e os resultados
da avaliacdo das incertezas devidas a variacao da pro-
dugao, bem como a sua relagao com o nivel de poténcia
sonora garantido;

x) A copia da declaracido CE de conformidade;
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b) A documentagao relativa ao sistema de garantia
de qualidade.

3.2 — O sistema de garantia de qualidade deve asse-
gurar a conformidade do produto com o disposto na
legislacio que lhe € aplicével.

Todos os elementos, prescricoes e disposi¢oes adop-
tados pelo fabricante serdo documentados por escrito,
de modo sistemético e ordenado, sob a forma de normas,
procedimentos e instrucdes. A documentagio relativa
ao sistema de garantia de qualidade deve permitir uma
interpretacdo comum das politicas e procedimentos de
qualidade, como programas, planos, manuais e registos
de qualidade.

3.3 — A documentacdo relativa ao sistema de garantia
de qualidade deve, designadamente, conter uma ade-
quada descrigao:

a) Dos objectivos de qualidade, bem como da estru-
tura organica, das responsabilidades e dos poderes da
administragdo relativamente a qualidade do equipa-
mento;

b) Da documentagao técnica a estabelecer para cada
produto, contendo pelo menos as informacoes indicadas
no n.° 3.1 para as documentacdes técnicas ai referidas;

¢) Das técnicas, processos e accdes sistemdticas de
controlo e verificacido a utilizar na concepgao dos pro-
dutos relacionados com a categoria de equipamento
abrangida;

d) Das técnicas, processos e acgoes sistematicas a uti-
lizar correspondentemente no fabrico, no controlo da
qualidade e na garantia da qualidade;

e) Dos exames ¢ ensaios a realizar antes, durante
e depois do fabrico, e respectiva frequéncia;

f) Dos registos de qualidade, como relatérios de ins-
peccdo e dados de ensaios, dados de calibragao, rela-
térios de qualificacio do pessoal envolvido, etc.;

g) Dos meios para monitorizar a consecucdo da qua-
lidade requerida em relacdo ao projecto e ao produto
e o funcionamento efectivo do sistema de garantia de
qualidade.

O organismo notificado deve avaliar o sistema de
garantia de qualidade para determinar se 0 mesmo satis-
faz as disposicoes do n.° 3.2. Presumird conformes as
referidas disposigdes os sistemas de garantia de qua-
lidade que cumpram a norma EN ISO 9001.

A equipa de auditoria deve incluir pelo menos um
membro com experiéncia de avaliacido da tecnologia em
causa. O procedimento de avaliacdo deve incluir uma
visita de inspeccao as instalagoes do fabricante.

A decisao deve ser comunicada ao fabricante. Da
comunicacao devem constar as conclusdes do exame e
a decisao devidamente fundamentada.

3.4 — O fabricante deve comprometer-se a cumprir
as obrigacoes decorrentes do sistema de garantia de qua-
lidade aprovado e a manté-lo de um modo adequado
e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade manterd informado o organismo notificado
que aprovou o sistema de garantia de qualidade acerca
de qualquer pretendida actualizacdo deste sistema.

O organismo notificado deve apreciar as modificacdes
propostas e decidir se o sistema alterado satisfard o
disposto no n.° 3.2 ou se € necessdria uma reavaliagao.

O organismo notificado deve comunicar a sua decisao
ao fabricante. Da comunicacao devem constar as con-
clusoes do exame e a decisdo devidamente fundamen-
tada.
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4 — Controlo sob a responsabilidade do organismo
notificado:

4.1 — O objectivo do controlo € garantir que o fabri-
cante cumpra devidamente as obrigacdes decorrentes
do sistema de garantia de qualidade aprovado.

4.2 — O fabricante deve permitir ao organismo noti-
ficado o acesso, para efeitos de inspecgao, as instalacoes
de projecto, de fabrico, de inspeccao e ensaio e de arma-
zenamento e deve fornecer-lhe toda a informagao neces-
séria, designadamente:

a) A documentacgao relativa ao sistema de garantia
de qualidade;

b) A documentagio técnica prevista na secgao de pro-
jecto do sistema de garantia de qualidade, como resul-
tados de analises, calculos, ensaios, etc.;

¢) Os registos relativos a qualidade previstos na sec-
¢ao de fabrico do sistema de garantia de qualidade, como
relatorios de inspecgdo e dados de ensaios, dados de
calibragao, relatdrios de qualificagdo do pessoal envol-
vido, etc.

4.3 — O organismo notificado efectuard auditorias
periddicas para verificar se o fabricante mantém e aplica
o sistema de garantia de qualidade, devendo fornecer
ao fabricante relatdrios dessas auditorias.

4.4 — Além disso, o organismo notificado pode efec-
tuar inspec¢des nao anunciadas ao fabricante. Durante
essas inspecgdes, se necessario, o organismo notificado
pode efectuar, ou mandar efectuar, ensaios destinados
a verificar se o sistema de garantia de qualidade esta
a funcionar correctamente. O organismo notificado deve
fornecer ao fabricante um relatdrio da visita e o relatério
de qualquer ensaio eventualmente realizado.

5 — Durante um periodo minimo de 10 anos apods
o fabrico do dltimo equipamento, o fabricante deve man-
ter a disposi¢ao das autoridades nacionais competentes:

a) A documentagao referida na alinea b) do n.° 3.1
do presente anexo;

b) A actualizacdo referida no segundo paragrafo do
n.°3.4;

¢) As decisoes e relatérios do organismo notificado
referidos no ultimo pardgrafo do n.° 3.4 e nos n.** 4.3
e4.4.

6 — Cada organismo notificado comunicard aos
outros organismos notificados a informacao pertinente
relativa as aprovacoes concedidas ou retiradas aos sis-
temas de garantia de qualidade.

ANEXO X

Critérios minimos que devem ser tomados em consideragao
para a notificagcao dos organismos

1 — O organismo, o seu director e o pessoal respon-
savel pelas operagoes de verificacdo ndo podem ser pro-
jectistas, construtores, fornecedores ou instaladores do
equipamento nem mandatérios de qualquer destas par-
tes. Nao podem participar, quer directamente quer como
mandatdrios, no projecto, na constru¢ao, na comercia-
lizacdo ou na manutencio do equipamento nem repre-
sentar as partes envolvidas nessas actividades. Nao se
exclui a possibilidade de intercambio de informagéao téc-
nica entre o fabricante e o organismo.

2 — O organismo ¢ o respectivo pessoal devem efec-
tuar as avaliacoes e verificagbes com o mais elevado
grau de integridade profissional e competéncia técnica
e ser isentos de quaisquer pressoes e instigacoes, par-
ticularmente financeiras, que possam influenciar o seu
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julgamento ou os resultados do seu trabalho, especial-
mente por parte de pessoas ou grupos de pessoas com
interesse nos resultados da verificacdo.

3 — O organismo deve ter a sua disposi¢ao o pessoal
e as instalacOes necessarios para executar adequada-
mente os trabalhos técnicos e administrativos relativos
a operacoes de inspeccido e controlo; deve ter igualmente
acesso ao equipamento necessario para qualquer veri-
ficagao especial.

4 — O pessoal responsavel pela inspeccido deve ter:

a) Uma s6lida formagao técnica e profissional;

b) Conhecimento satisfatorio das exigéncias relativas
a avaliagao da documentacao técnica;

¢) Conhecimento satisfatério das exigéncias relativas
aos ensaios que realiza e adequada experiéncia pratica
desses ensaios;

d) Competéncia para elaborar os certificados, regis-
tos e relatdrios necessarios a autenticacdo dos ensaios.

5 — A imparcialidade do pessoal de inspeccido deve
ser garantida. A sua remuneragdo ndo deve depender
do nimero de ensaios realizados nem dos resultados
dos mesmos.

6 — O organismo deve assumir a responsabilidade
civil, a menos que esta compita ao Estado, nos termos
do direito nacional, ou que o préprio Estado membro
seja directamente responsédvel pelos ensaios.

7 — O pessoal do organismo deve cumprir a obri-
gacao de segredo profissional relativamente a qualquer
informac@o obtida aquando da realizacdo dos ensaios
(excepto perante as autoridades administrativas com-
petentes do Estado em que tém lugar as actividades),
nos termos do presente decreto-lei ou de quaisquer dis-
posi¢oes de direito nacional que lhe déem cumprimento.

ANEXO XI
Verificacao por unidade
Modelo de certificado de conformidade

CERTIFICADO CE DE CONFORMIDADE

2. NUMERO DO CERTIFICADO CE DE
CONFORMIDADE

1. FABRICANTE

3. DETENTOR DO CERTIFICADO 4. ORGANISMO NOTIFICADO EMISSOR

5. RELATORIO DO LABORATORIO 6. DIRECTIVA CE APLICAVEL
n data: w./.. ICE

Nivel admissivel de poténcia sonora:

7. DESCRICAO DO EQUIPAMENTO
Tipo de equipamento Categoria:
Nome comercial Nuamero de identifica¢do
Nimero de tipo Fabricante
Tipo do(s) motor(es) Poténcia/revs
Tipo de energia
Outras caracteristicas técnicas exigiveis
Etc.
8. ANEXAM-SE AO PRESENTE CERTIFICADO OS SEGUINTES DOCUMENTOS QUE TEM A COTA

INDICADA NA CASA 2
9. CERTIFICADO VALIDO

(Carimbo)

Local:

(Assinatura)

Data: / /
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MINISTERIO DA AGRICULTURA,
DO DESENVOLVIMENTO RURAL E DAS PESCAS

Portaria n.° 1200/2006

de 8 de Novembro

Com fundamento no disposto na alinea a) do artigo 40.°
e no n.° 2 do artigo 164.° do Decreto-Lei n.° 202/2004,
de 18 de Agosto, com as alteracOes introduzidas pelo
Decreto-Lei n.° 201/2005, de 24 de Novembro;

Ouvido o Conselho Cinegético Municipal da Cha-
musca:

Manda o Governo, pelo Ministro da Agricultura, do
Desenvolvimento Rural e das Pescas, o seguinte:

1.° Pela presente portaria € concessionada, pelo periodo
de 12 anos, renovavel automaticamente por um geriodo
igual, a Fronteira Difusa— Caca e Turismo, L.“%, com
o numero de pessoa colectiva 507580370, com sede na
Rua Direita de Sao Pedro, 156, 2140 Chamusca, a zona
de caca turistica da Herdade do Gavido (processo
n.° 4496-DGRF), englobando varios prédios risticos cujos
limites constam da planta anexa a presente portaria e
que dela faz parte integrante, sitos na freguesia de Chouto,
municipio da Chamusca, com a area de 1044 ha.

2.° A zona de caga concessionada pela presente por-
taria produz efeitos, relativamente a terceiros, com a
instalagao da respectiva sinalizagio.

Pelo Ministro da Agricultura, do Desenvolvimento
Rural e das Pescas, Rui Nobre Gongalves, Secretario
de Estado do Desenvolvimento Rural e das Florestas,
em 25 de Outubro de 2006.
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Limite da Zona

Coordenadas da C.M.P.

Portaria n.° 1201/2006

de 8 de Novembro

Pela Portaria n.° 1076/97, de 27 de Outubro, alterada
pela Portaria n.° 192/2000, de 3 de Abril, foi conces-
sionada ao Clube de Cagadores da Parreirinha a zona
de caga associativa da Herdade da Parreirinha (processo
n.° 1353-DGREF), situada no municipio de Moura, valida
até 14 de Julho de 2006.



